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Recipientes a presion no sometidos a llama

Requisitos para el disefio y la fabricacién de recipientes a presién y de las partes a
presion en hierro fundido con un alargamiento después de la rotura inferior o igual al
15 %

Unfired pressure vessels. Requirements for the design and fabrication of pressure vessels and pressure vessel
parts constructed from cast iron with an elongation after fracture equal or less than 15 %.

Récipients sous pression non soumis a la flamme. Exigences pour la conception et la fabrication des récipients
et parties sous pression moulés en fonte a allongement, apreés rupture, inférieur ou égal a 15 %.

Esta norma es la version oficial, en espaiiol, de la Norma Europea EN 15776:2022.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN 15776:2011+A1:2016.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento establece los requisitos relativos al disefio, a los materiales, a la fabricacién y a los
ensayos de los recipientes de fundicion sometidos a presiéon y de las partes a presion fabricados con
materiales para los que se especifican detalles de las normas de materiales siguientes, para los grados
especificos que cumplen el criterio de un alargamiento después de la rotura inferior o igual al 15 %.

- EN 1561:2011, Fundicién. Fundicién gris.
- EN 1563:2018, Fundicién. Fundicién de grafito esferoidal.
- EN 13835:2012, Fundicion. Fundicion austenitica.

La aplicacién de este documento se limita a los equipos a presion y las partes sometidas a presion que
contengan un fluido del grupo 2 (fluido no peligroso) de acuerdo con la legislaciéon europea relativa a
los equipos a presion.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la tltima edicion (incluida cualquier modificacién
de esta).

EN 764-5:2014, Equipos a presion. Parte 5: Documentos de inspeccién de materiales metdlicos y
cumplimiento de la especificacién del material.

EN 1370:2011, Fundicién. Examen del estado superficial.

EN 1371-1:2011, Fundicion. Ensayo por liquidos penetrantes. Parte 1: Piezas moldeadas en arena, en
coquilla, por gravedad y a baja presién.

EN 1559-1:2011, Fundicion. Condiciones técnicas de suministro. Parte 1: Generalidades.

EN 1559-3:2011, Fundicién. Condiciones técnicas de suministro. Parte 3: Requisitos adicionales para las
piezas moldeadas de fundicion de hierro.

EN 1561:2011, Fundicién. Fundicion gris.
EN 1563:2018, Fundicién. Fundicién de grafito esferoidal.

EN 12680-3:2011, Fundicién. Ensayo por ultrasonidos. Parte 3: Piezas moldeadas en fundicién de grafito
esferoidal.

EN 13445-3:2021, Recipientes a presion no sometidos a llama. Parte 3: Diserio.

EN 13445-5:2021, Recipientes a presion no sometidos a llama. Parte 5: Inspeccion y control.

EN 13445-6:2021, Recipientes a presién no sometidos a llama. Parte 6: Requisitos adicionales para el
disefio y la fabricacion de recipientes a presion y piezas sometidas a presién fabricados en fundicién de
grafito esferoidal.

EN 13835:2012, Fundiciéon. Fundicion austenitica.

EN ISO 8062-3:2007, Especificacion geométrica de producto (GPS). Tolerancias dimensionales y

geométricas para piezas moldeadas. Parte 3: Tolerancias dimensionales y geométricas generales y
sobremedidas de mecanizado para piezas moldeadas (1SO 8062-3:2007).
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