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Rodamientos 

Railway applications. Axleboxes. Rolling bearings. 

Applications ferroviaires. Boîtes d'essieux. Roulements. 
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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma europea especifica los parámetros de calidad de los rodamientos de las cajas de grasa que 
soportan la carga del vehículo, necesarios para un funcionamiento seguro de los trenes que circulen por 
la red europea. La norma incluye las propiedades metalúrgicas y de los materiales, así como las 
características geométricas y dimensionales. Además, también define los métodos para garantizar la 
calidad y las condiciones de aprobación de los productos. 
 
 

2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta 
indispensables para la aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier modificación 
de esta). 
 
EN 10204:2004, Productos metálicos. Tipos de documentos de inspección. 
 
EN 12081:2017, Aplicaciones ferroviarias. Cajas de grasa. Grasas lubricantes. 
 
EN 12082:2017, Aplicaciones ferroviarias. Cajas de grasa. Ensayo de funcionamiento. 
 
EN 13018:2016, Ensayos no destructivos. Inspección visual. Principios generales. 
 
EN 15663:2017, Aplicaciones ferroviarias. Masas de referencia de los vehículos. 
 
EN ISO 178:2010, Plásticos. Determinación de las propiedades de flexión (ISO 178:2010). 
 
EN ISO 179-1:2010, Plásticos. Determinación de las propiedades al impacto Charpy. Parte 1: Ensayo de 
impacto no instrumentado (ISO 179-1:2010). 
 
EN ISO 307:2007, Plásticos. Poliamidas. Determinación del índice de viscosidad (ISO 307:2007). 
 
EN ISO 683-17:2014, Aceros para tratamiento térmico, aceros aleados y aceros de fácil mecanización. 
Parte 17: Aceros para rodamientos (ISO 683-17:2014). 
 
EN ISO 1172:2003, Plásticos reforzados con vidrio textil. Preimpregnados, compuestos de moldeo y 
laminados. Determinación del contenido en vidrio textil y en carga mineral. Métodos de calcinación 
(ISO 1172:1996). 
 
EN ISO 1183-1:2012, Plásticos. Métodos para determinar la densidad de plásticos no celulares. Parte 1: 
Método de inmersión, método del picnómetro líquido y método de valoración (ISO 1183-1:2012). 
 
EN ISO 1183-2:2004, Plásticos. Métodos para determinar la densidad de plásticos no celulares. Parte 2: 
Método de la columna por gradiente de densidades (ISO 1183-2:2004). 
 
EN ISO 2639:2002, Acero. Determinación y verificación de la profundidad de cementación (ISO 2639:2002). 
 
EN ISO 3059:2012, Ensayos no destructivos. Ensayo mediante líquidos penetrantes y partículas magnéticas. 
Condiciones de observación (ISO 3059:2012). 
 
EN ISO 3451-1:2008, Plásticos. Determinación del contenido en cenizas. Parte 1: Métodos generales 
(ISO 3451-1:2008). 
 
EN ISO 6507-1:2005, Materiales metálicos. Ensayo de dureza Vickers. Parte 1: Método de ensayo 
(ISO 6507-1:2005). 
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EN ISO 6508-1:2016, Materiales metálicos. Ensayo de dureza Rockwell. Parte 1: Método de ensayo 
(ISO 6508-1:2016). 
 
EN ISO 6508-2:2015, Materiales metálicos. Ensayo de dureza Rockwell. Parte 2: Verificación y calibración 
de las máquinas de ensayo y de los indentadores (ISO 6508-2:2015). 
 
EN ISO 6508-3:2015, Materiales metálicos. Ensayo de dureza Rockwell. Parte 3: Calibración de los bloques 
patrón (ISO 6508-3:2015). 
 
EN ISO 9934-1:2016, Ensayos no destructivos. Ensayo por partículas magnéticas. Parte 1: Principios 
generales (ISO 9934-1:2016). 
 
EN ISO 9934-2:2015, Ensayos no destructivos. Ensayo por partículas magnéticas. Parte 2: Medio de 
detección (ISO 9934-2:2015). 
 
EN ISO 9934-3:2014, Ensayos no destructivos. Ensayo por partículas magnéticas. Parte 3: Equipos 
(ISO 9934-3:2015). 
 
EN ISO 11357-3:2013, Plásticos. Calorimetría diferencial de barrido (DSC). Parte 3: Determinación de la 
temperatura y de la entalpía de fusión y de cristalización (ISO 11357-3:2011). 
 
ISO 281:2007, Rolling bearings. Dynamic load ratings and rating life. 
 
ISO 492:2014, Rolling bearings. Radial bearings. Geometrical product specifications (GPS) and tolerance 
values. 
 
ISO 4967:2013, Steel. Determination of content of non-metallic inclusions. Micrographic method using 
standard diagrams. 
 
{A1►} ISO 15512:2016, Plásticos. Determinación del contenido en agua. {◄A1} 
 
ASTM E45:2014, Standard Test Methods for Determining the Inclusion Content of Steel. 
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