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Aluminio y aleaciones de aluminio
Productos forjados y moldeados
Requisitos especiales para productos destinados a la fabricacion de equipos a presion

Aluminium and aluminium alloys. Wrought products and cast products. Special requirements for products
intended for the production of pressure equipment.

Aluminium et alliages d'aluminium. Produits corroyés et moulés. Exigences particuliéres pour les produits
destinés a la fabrication des appareils a pression.

Esta norma es la version oficial, en espaiiol, de la Norma Europea EN 12392:2016+A1:2022.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Esta norma europea especifica los requisitos del material y los procedimientos de ensayo aplicables al
aluminio y a las aleaciones de aluminio para forja y moldeo destinados a uso en la fabricacion de equipos
a presion.

Esta norma europea cubre:

- las formas de los productos, purezas y estados del aluminio y aleaciones de aluminio para forja y
moldeo que pueden utilizarse para tal aplicacion, asi como el intervalo de temperatura de trabajo
admisible;

- {A1»} Texto eliminado { 4 A1}

- las condiciones técnicas de inspeccién y suministro, los limites de las caracteristicas mecanicas y las
tolerancias de forma y dimensionales por referencia a las normas europeas aplicables de aluminio y
aleaciones de aluminio para forja y moldeo;

- requisitos adicionales especificos para la aplicacién en equipos a presion.

{A1»} Se aplica a chapas, bandas y discos laminados en caliente o en frio, a las varillas/barras y tubos
extruidos o extruidos y estirados en frio, a los perfiles extruidos macizos y huecos y a las piezas forjadas
y productos moldeados cubiertos por esta normay se establecen en la tabla A.1, para aleaciones de forja,
y en la tabla A.2, para productos moldeados. { €A1}

El tnico objetivo de esta norma es cubrir materiales con fines de presion y excluye cualquier elemento
de fabricacion o métodos de fabricacion de equipos a presion; dicha informacion se puede encontrar en
las normas pertinentes que se enumeran en la seccién "Bibliografia”.

2 Normas para consulta

Los documentos indicados a continuacién, en su totalidad o en parte, son normas para consulta
indispensables para la aplicacién de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicién citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima ediciéon (incluyendo cualquier
modificaciéon de ésta).

{A1»} EN 485-1:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Chapas, bandas y planchas. Parte 1:
Condiciones técnicas de suministro e inspeccion.

EN 485-3:2003, Aluminio y aleaciones de aluminio. Chapas, bandas y planchas. Parte 3: Tolerancias
dimensionales y de forma de productos laminados en caliente.
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EN 485-4:1993, Aluminio y aleaciones de aluminio. Chapas, bandas y planchas. Parte 4: Tolerancias de
formay dimensionales de productos laminados en frio.

EN 586-1:1997, Aluminio y aleaciones de aluminio. Piezas forjadas. Parte 1: Condiciones técnicas de
inspeccion y suministro.

EN 586-3:2001, Aluminio y aleaciones de aluminio. Piezas forjadas. Parte 3: Tolerancias dimensionales y
de forma.

EN 754-1:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio. Parte 1:
Condiciones técnicas de inspeccién y suministro.

EN 754-2:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio. Parte 2:
Caracteristicas mecdnicas.

EN 754-3:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio. Parte 3:
Barras redondas, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 754-4:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio. Parte 4:
Barras cuadradas, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 754-5:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio. Parte 5:
Barras rectangulares, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 754-6:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio. Parte 6:
Barras hexagonales, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 754-7:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio. Parte 7: Tubos
extruidos con punzon, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 754-8:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio. Parte 8: Tubos
extruidos con matriz-puente, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 755-1:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos. Parte 1:
Condiciones técnicas de inspeccién y suministro.

EN 755-2:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos. Parte 2:
Caracteristicas mecdnicas.

EN 755-3:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos.
Parte 3: Barras redondas extruidas. Tolerancias dimensionales y de forma.

EN 755-4:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos.
Parte 4: Barras cuadradas extruidas. Tolerancias dimensionales y de forma.

EN 755-5:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos.
Parte 5: Barras rectangulares extruidas. Tolerancias dimensionales y de forma.

EN 755-6:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos. Parte 6:
Barras hexagonales, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 755-7:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos. Parte 7:
Tubos extruidos con punzon, tolerancias dimensionales y de forma.
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EN 755-8:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos. Parte 8:
Tubos extruidos con matriz-puente, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 755-9:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos. Parte 9:
Perfiles, tolerancias dimensionales y de forma.

EN 941:2014, Aluminio y aleaciones de aluminio. Disco y esbozo para disco para aplicaciones generales.
Especificaciones.

EN 1370:2011, Fundicién. Examen del estado superficial.

EN 1371-1:2011, Fundicidn. Ensayo por liquidos penetrantes. Parte 1: Piezas moldeadas en arena, en
coquilla, por gravedad y a baja presion.

EN 1559-1:2011, Fundicion. Condiciones técnicas de suministro. Parte 1: Generalidades.

EN 1559-4:2015, Fundicién. Condiciones técnicas de suministro. Parte 4: Requisitos adicionales para las
piezas moldeadas de aleaciones de aluminio.

EN 1779:1999, Ensayos no destructivos. Ensayo de fugas. Criterios para la eleccion del método y de la
técnica.

EN 2004-1:1993, Material aeroespacial. Métodos de ensayo para productos de aluminio y sus aleaciones.
Parte 1: Determinacion de la conductividad eléctrica de las aleaciones de aluminio laminadas.

EN 2101:1991, Material aeroespacial. Anodizado crémico del aluminio y de las aleaciones de aluminio
forjadas.

EN 10204:2004, Productos metdlicos. Tipos de documentos de inspeccion.

EN 12020-1:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en aleaciones
EN AW-6060y EN AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de inspeccion y suministro.

EN 12020-2:2016, Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en aleaciones
EN AW-6060y EN AW-6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

EN 12020-2:2016/AC:2017, Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en aleaciones
EN AW-6060y EN AW-6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

EN 12258-1:2012, Aluminio y aleaciones de aluminio. Términos y definiciones. Parte 1: Términos
generales.

EN 12681:2003, Founding. Radiographic examination.

EN 13957:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio. Tubos redondos en bobina, extruidos, para
aplicaciones generales. Especificacion.

EN 13958:2008, Aluminio y aleaciones de aluminio. Tubos redondos en bobina, estirados en frio, para
aplicaciones generales. Especificacion.

EN 14361:2004, Aluminio y aleaciones de aluminio. Andlisis quimico. Toma de muestras del metal fundido.

EN 14726:2019, Aluminio y aleaciones de aluminio. Determinacion de la composicién quimica de aluminio
y aleaciones de aluminio mediante espectrometria de emision éptica por chispa.
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EN ISO 148-1:2016, Materiales metdlicos. Ensayo de flexion por choque con péndulo Charpy. Parte 1:
Método de ensayo (I1SO 148-1:2016).

EN ISO 3452-1:2021, Ensayos no destructivos. Ensayo por liquidos penetrantes. Parte 1: Principios
generales (ISO 3452-1:2021).

EN ISO 6506-1:2014, Materiales metdlicos. Ensayo de dureza Brinell. Parte 1: Método de ensayo
(1SO 6506-1:2014).

EN ISO 6892-1:2019, Materiales metdlicos. Ensayo de traccion. Parte 1: Método de ensayo a temperatura
ambiente (ISO 6892-1:2019).

EN ISO 8062:2007, Castings. System of dimensional tolerances and machining allowances (IS0 8062).
EN ISO 8492:2013, Materiales metdlicos. Tubos. Ensayo de aplastamiento (1SO 8492:2013).

EN ISO 8493:2004, Materiales metdlicos. Tubos. Ensayo de abocardado (ISO 8493:1998).

EN ISO 8495:2013, Materiales metdlicos. Tubos. Ensayo de expansion de anillo (1SO 8495:2013).

EN ISO 8496:2013, Materiales metdlicos. Tubos. Ensayo de traccion de anillo (ISO 8496:2013).

IS0 9591:2004, Corrosion of aluminium alloys. Determination of resistance to stress corrosion cracking.

ASTM B548:2003, Standard Test Method for Ultrasonic Inspection of Aluminium-Alloy Plate for Pressure
Vessels.

ASTM B594:2019, Standard Practice for Ultrasonic Inspection of Aluminium-Alloy Wrought Products.
ASTM E112:2013, Standard Test Methods for Determining Average Grain Size.

ASTM E215:2016, Standard Practice for Standardizing Equipment for Electromagnetic Testing of
Seamless Aluminum-Alloy Tube”. { 4A1}
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