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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento especifica tres procedimientos para ensayar la vida util de un material abrasivo metalico
en condiciones de laboratorio.

También se mide el rendimiento de un abrasivo por su capacidad de limpiar, por la transmisién de
energia cinética al sustrato en el proceso de preparacion de superficies por chorreado. Este documento
también especifica los procedimientos que se pueden realizar en los mismos equipos de ensayo para
ayudar a evaluar el rendimiento del material abrasivo en condiciones de laboratorio.
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Este documento se utiliza para ensayar el material abrasivo en su estado original, como se suministra,
mediante chorreado centrifugo en condiciones de laboratorio.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicién citada. Para las referencias sin fecha se aplica la tiltima edicién (incluida cualquier modificacion
de esta).

ISO 11124-3, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacién de pinturas y productos relacionados.
Especificaciones para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 3: Granalla esférica y
angular de acero moldeado de alto contenido en carbono.

ISO 11124-4, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturas y productos relacionados.
Especificaciones para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 4: Granalla esférica de acero
moldeado de bajo contenido en carbono.

ISO 11124-5, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturas y productos relacionados.
Especificaciones para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 5: Alambre de acero
troceado.

ISO 11125-1, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturas y productos relacionados.
Método de ensayo para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 1: Toma de muestras.

ISO 11125-2, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturas y productos relacionados.
Métodos de ensayo para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 2: Andlisis granulométrico.

ISO 11125-3, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturasy productos relacionados.
Métodos de ensayo para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 3: Determinacion de la
dureza.

ISO 11125-4, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturasy productos relacionados.
Métodos de ensayo para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 4: Determinacion de la
densidad aparente.

ISO 11125-5, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturas y productos relacionados.
Métodos de ensayo para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 5: Determinacion del
porcentaje de particulas defectuosas y de la microestructura.

ISO 11125-6, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturas y productos relacionados.
Métodos de ensayo para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 6: Determinacion de
materias extranas.

ISO 11125-7, Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacion de pinturas y productos relacionados.
Métodos de ensayo para abrasivos metdlicos para limpieza por chorreado. Parte 7: Determinacion de la

humedad.

ISO 12944-4, Pinturas y barnices. Proteccion de estructuras de acero frente a la corrosién mediante
sistemas de pintura protectores. Parte 4: Tipos y preparacién de superficies.

[SO 565:1990, Tamicesy tamizado de ensayo. Telas metdlicas, chapas perforadasy ldminas electroformadas.
Medidas nominales de las aberturas.
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