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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma europea especifica los requisitos de prestación de los siguientes productos laminados 
encolados: 
 
– madera laminada encolada (MLE); 
 
– madera maciza encolada; 
 
– madera laminada con empalmes por unión macrodentada; 
 
– madera laminada encolada en bloque; 
 
destinados a su utilización en edificios y puentes. 
 
Especifica también los requisitos mínimos de fabricación, así como disposiciones para la evaluación y 
verificación de la conformidad, y el marcado de los productos laminados encolados. 
 
Esta norma europea se aplica a la madera laminada encolada fabricada con madera de las especies 
coníferas relacionadas en esta norma y con chopo, constituida por dos o más láminas de un grosor 
comprendido entre 6 mm y 45 mm (incluidos). 
 
Es posible fabricar madera laminada encolada realizada con especies de maderas frondosas basándose 
en los requisitos de esta norma europea. En este caso no se aplica el anexo ZA. 
 
Esta norma europea se aplica a la madera maciza encolada fabricada con madera de las especies 
coníferas relacionadas en la norma y con chopo, constituida por dos a cinco láminas de un grosor mayor 
a 45 mm y menor o igual a 85 mm. 
 
Esta norma europea se aplica a las uniones macro dentadas realizadas con madera laminada encolada 
con una longitud de diente mínima de 45 mm. 
 
Esta norma europea se aplica a la madera laminada encolada en bloque de sección rectangular maciza. 
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Esta norma europea especifica también los requisitos correspondientes a los productos laminados 
encolados tratados contra los ataques biológicos. Los productos laminados encolados tratados con 
productos ignífugos no están incluidos. 
 
 

2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta 
indispensables para la aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, sólo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluyendo cualquier modificación 
de ésta). 
 
prEN 301:2011, Adhesivos fenólicos y aminoplásticos para estructuras de madera bajo carga. Clasificación 
y requisitos de comportamiento. 
 
prEN 302-1, Adhesivos para madera de uso estructural. Métodos de ensayo. Parte 1: Determinación de la 
resistencia al cizallamiento por tracción longitudinal. 
 
prEN 302-2:2011, Adhesivos para madera de uso estructural. Métodos de ensayo. Parte 2: Determinación 
de la resistencia a la delaminación. 
 
prEN 302-3:2011, Adhesivos para madera de uso estructural. Métodos de ensayo. Parte 3: Determinación 
del efecto del ataque ácido a las fibras de madera debido a los tratamientos cíclicos de temperatura y 
humedad sobre la resistencia a la tracción transversal. 
 
prEN 302-4, Adhesivos para madera de uso estructural. Métodos de ensayo. Parte 4: Determinación de la 
influencia de la contracción de la madera sobre la resistencia al cizallamiento. 
 
prEN 302-5:2011, Adhesivos para madera de uso estructural. Métodos de ensayo. Parte 5: Determinación 
del tiempo de ensamblado convencional en condiciones de referencia. 
 
prEN 302-6, Adhesivos para madera de uso estructural. Métodos de ensayo. Parte 6: Determinación del 
tiempo mínimo de prensado en condiciones de referencia. 
 
EN 338:2009, Madera estructural. Clases resistentes. 
 
EN 350-2, Durability of wood and wood-based products. Natural durability of solid wood. Part 2: Guide to 
natural durability and treatability of selected wood species of importance in Europe. 
 
EN 384, Madera estructural. Determinación de los valores característicos de las propiedades mecánicas y 
la densidad. 
 
EN 408, Estructuras de madera. Madera aserrada y madera laminada encolada para uso estructural. 
Determinación de algunas propiedades físicas y mecánicas. 
 
EN 717-1, Tableros derivados de la madera. Determinación de la emisión de formaldehído. Parte 1: Emisión 
de formaldehído por el método de la cámara. 
 
EN 1995-1-1:2004, Eurocódigo 5. Proyecto de estructuras de madera. Parte 1-1: Reglas generales y reglas 
para edificación. 
 
EN 13183-1, Contenido de humedad de una pieza de madera aserrada. Parte 1: Determinación por el 
método de secado en estufa. 
 
EN 13183-2, Contenido de humedad de una pieza de madera aserrada. Parte 2: Estimación por el método 
de la resistencia eléctrica. 
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EN 13183-3, Contenido de humedad de una pieza de madera aserrada. Parte 3: Estimación por el método 
capacitivo. 
 
EN 13238, Ensayos de reacción al fuego para productos de construcción. Procedimiento de acondicionamiento 
y reglas generales para la selección de sustratos. 
 
EN 13501-1, Clasificación en función del comportamiento frente al fuego de los productos de construcción 
y elementos para la edificación. Parte 1: Clasificación a partir de datos obtenidos en ensayos de reacción al 
fuego. 
 
EN 13823, Ensayos de reacción al fuego de productos de construcción. Productos de construcción, excluyendo 
revestimientos de suelos, expuestos al ataque térmico provocado por un único objeto ardiendo. 
 
EN 14081-1:2005+A1:2011, Estructuras de madera. Madera estructural con sección transversal rectangular 
clasificada por su resistencia. Parte 1: Requisitos generales. 
 
EN 14358, Estructuras de madera. Determinación y verificación de los valores característicos. 
 
EN 15228:2009, Madera estructural. Madera estructural tratada con un producto protector contra los 
ataques biológicos. 
 
EN 15416-3, Adhesivos para estructuras de madera bajo carga distintos a los del tipo fenólico y 
aminoplástico. Métodos de ensayo. Parte 3: Ensayo de deformación en fluencia bajo condiciones climáticas 
cíclicas con probetas cargadas en cizalla por flexión. 
 
EN 15416-5, Adhesivos para estructuras de madera bajo carga distintos a los del tipo fenólico y 
aminoplástico. Métodos de ensayo. Parte 5: Determinación del tiempo convencional de presión. 
 
EN 15425:2008, Adhesivos. Adhesivos de poliuretano de un componente para estructuras de madera bajo 
carga. Clasificación y requisitos de comportamiento. 
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