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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos para la fabricación y construcción de las calderas acuotubulares 
tal como se definen en la Norma EN 12952-1:2015. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier modificación 
de esta). 
 
EN 1092-1:2018, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberías, grifería, accesorios y piezas 
especiales, designación PN. Parte 1: Bridas de acero. 
 
EN 1759-1:2004, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberías, válvulas, accesorios y piezas 
especiales, designación por clase. Parte 1: Bridas de acero, NPS 1/2 a 24. 
 
EN 10025-2:2019, Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones 
técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados. 
 
EN 10028-2:2017, Productos planos de acero para aplicaciones a presión. Parte 2: Aceros no aleados y 
aleados con propiedades especificadas a altas temperaturas. 
 
EN 10204:2004, Productos metálicos. Tipos de documentos de inspección. 
 
EN 10216-2:2013, Tubos de acero sin soldadura para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 2: Tubos de acero no aleado y aleado con características especificadas a temperatura elevada. 
 
EN 10253-2:2007, Accesorios para tuberías soldados a tope. Parte 2: Aceros no aleados y aceros aleados 
ferríticos con control específico. 
 
EN 10253-4:2008,1) Accesorios para tuberías soldados a tope. Parte 4: Aceros inoxidables forjados 
austeníticos y austeno-ferríticos con requisitos específicos de inspección. 
 
EN 12952-1:2015, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 1: Generalidades. 
 
EN 12952-2:2021, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 2: Materiales para las partes 
de la caldera sometidas a presión y accesorios. 
 
EN 12952-3:2011, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 3: Diseño y cálculo de las 
partes a presión de la caldera. 
 
EN 12952-6:2021, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 6: Inspección durante la 
construcción; documentación y marcado de las partes sometidas a presión de la caldera. 
 
EN 12952-7:2012, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 7: Requisitos para los equipos 
de la caldera. 
 
EN ISO 148-1:2016, Materiales metálicos. Ensayo de flexión por choque con péndulo Charpy. Parte 1: 
Método de ensayo (ISO 148-1:2016). 
  

 
1) Como se ha publicado en la Norma EN 10253-4:2008/AC:2009. 
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EN ISO 3452-1:2013, Ensayos no destructivos. Ensayo por líquidos penetrantes. Parte 1: Principios 
generales (ISO 3452-1:2013, Versión corregida 2014-05-01). 
 
EN ISO 4759-1:2000, Tolerancias para elementos de fijación. Parte 1: Pernos, tornillos, espárragos y 
tuercas. Productos de clase A, B y C (ISO 4759-1:2000). 
 
EN ISO 6507-1:2018, Materiales metálicos. Ensayo de dureza Vickers. Parte 1: Método de ensayo 
(ISO 6507-1:2018). 
 
EN ISO 6892-1:2019, Materiales metálicos. Ensayo de tracción. Parte 1: Método de ensayo a temperatura 
ambiente (ISO 6892-1:2019). 
 
EN ISO 9606-1:2017, Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 1: Aceros (ISO 9606-1:2012 
incluido Cor 1:2012 y Cor 2:2013). 
 
EN ISO 14555:2017, Soldeo. Soldeo por arco de espárragos de materiales metálicos (ISO 14555:2017). 
 
EN ISO 15609 (todas las partes), Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los 
materiales metálicos. Especificación del procedimiento de soldeo (ISO 15609, todas las partes). 
 
EN ISO 15613:2004, Especificación y cualificación de procedimientos de soldeo para materiales 
metálicos. Cualificación mediante ensayos de soldeo anteriores a la producción (ISO 15613:2004). 
 
EN ISO 15614-1:2017,2) Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los 
materiales metálicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y 
soldeo por arco de níquel y sus aleaciones (ISO 15614-1:2017). 
 
EN ISO 15614-7:2019, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales 
metálicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 7: Soldeo de recargue (ISO 15614-7:2016). 
 
EN ISO 14732:2013, Personal de soldeo. Ensayos de cualificación de operadores de soldeo y ajustadores 
de soldeo para el soldeo automático y mecanizado de materiales metálicos (ISO 14732:2013). 
 
EN ISO 17638:2016, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo mediante partículas magnéticas 
(ISO 17638:2016). 
 
EN ISO 17639:2013, Ensayos destructivos de soldaduras de materiales metálicos. Examen macroscópico 
y microscópico de soldaduras (ISO 17639:2003). 
 
EN ISO 17663:2009, Soldeo. Requisitos de calidad para el tratamiento térmico relacionado con el soldeo 
y procesos afines (ISO 17663:2009). 
 
EN ISO 23277:2015, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo mediante líquidos penetrantes. 
Niveles de aceptación (ISO 23277:2015). 
 
EN ISO 23278:2015, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo de uniones soldadas mediante 
partículas magnéticas. Niveles de aceptación (ISO 23278:2015). 
 
CEN ISO/TR 15608:2017, Soldeo. Directrices para el sistema de agrupamiento de materiales metálicos 
(ISO/TR 15608:2017). 
 

 
2) Como se ha publicado en la Norma EN ISO 15614-1:2017/A1:2019. 
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