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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento especifica los requisitos para la fabricacion y construccion de las calderas acuotubulares
tal como se definen en la Norma EN 12952-1:2015.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la dltima edicién (incluida cualquier modificaciéon
de esta).

EN 1092-1:2018, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, griferia, accesorios y piezas
especiales, designacion PN. Parte 1: Bridas de acero.

EN 1759-1:2004, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, vdlvulas, accesorios y piezas
especiales, designacion por clase. Parte 1: Bridas de acero, NPS 1/2 a 24.

EN 10025-2:2019, Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones
técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

EN 10028-2:2017, Productos planos de acero para aplicaciones a presion. Parte 2: Aceros no aleados y
aleados con propiedades especificadas a altas temperaturas.

EN 10204:2004, Productos metdlicos. Tipos de documentos de inspeccion.

EN 10216-2:2013, Tubos de acero sin soldadura para usos a presion. Condiciones técnicas de suministro.
Parte 2: Tubos de acero no aleado y aleado con caracteristicas especificadas a temperatura elevada.

EN 10253-2:2007, Accesorios para tuberias soldados a tope. Parte 2: Aceros no aleados y aceros aleados
ferriticos con control especifico.

EN 10253-4:2008,) Accesorios para tuberias soldados a tope. Parte 4: Aceros inoxidables forjados
austeniticos y austeno-ferriticos con requisitos especificos de inspeccion.

EN 12952-1:2015, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 1: Generalidades.

EN 12952-2:2021, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 2: Materiales para las partes
de la caldera sometidas a presion y accesorios.

EN 12952-3:2011, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 3: Disefio y cdlculo de las
partes a presion de la caldera.

EN 12952-6:2021, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 6: Inspeccion durante la
construccién; documentacion y marcado de las partes sometidas a presion de la caldera.

EN 12952-7:2012, Calderas acuotubulares e instalaciones auxiliares. Parte 7: Requisitos para los equipos
de la caldera.

EN ISO 148-1:2016, Materiales metdlicos. Ensayo de flexion por choque con péndulo Charpy. Parte 1:
Método de ensayo (ISO 148-1:2016).

1) Como se ha publicado en la Norma EN 10253-4:2008/AC:2009.
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EN ISO 3452-1:2013, Ensayos no destructivos. Ensayo por liquidos penetrantes. Parte 1: Principios
generales (1SO 3452-1:2013, Version corregida 2014-05-01).

EN ISO 4759-1:2000, Tolerancias para elementos de fijacién. Parte 1: Pernos, tornillos, espdrragos y
tuercas. Productos de clase A, By C (ISO 4759-1:2000).

EN ISO 6507-1:2018, Materiales metdlicos. Ensayo de dureza Vickers. Parte 1: Método de ensayo
(1S0 6507-1:2018).

EN ISO 6892-1:2019, Materiales metdlicos. Ensayo de traccion. Parte 1: Método de ensayo a temperatura
ambiente (ISO 6892-1:2019).

EN ISO 9606-1:2017, Cualificacién de soldadores. Soldeo por fusion. Parte 1: Aceros (ISO 9606-1:2012
incluido Cor 1:2012 y Cor 2:2013).

EN ISO 14555:2017, Soldeo. Soldeo por arco de espdrragos de materiales metdlicos (1SO 14555:2017).

EN ISO 15609 (todas las partes), Especificacién y cualificacién de los procedimientos de soldeo para los
materiales metdlicos. Especificacién del procedimiento de soldeo (1SO 15609, todas las partes).

EN ISO 15613:2004, Especificacion y cualificacién de procedimientos de soldeo para materiales
metdlicos. Cualificacién mediante ensayos de soldeo anteriores a la produccion (1SO 15613:2004).

EN ISO 15614-1:2017,2 Especificacién y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los
materiales metdlicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y
soldeo por arco de niquel y sus aleaciones (ISO 15614-1:2017).

EN ISO 15614-7:2019, Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metdlicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 7: Soldeo de recargue (I1SO 15614-7:2016).

EN ISO 14732:2013, Personal de soldeo. Ensayos de cualificacion de operadores de soldeo y ajustadores
de soldeo para el soldeo automdtico y mecanizado de materiales metdlicos (ISO 14732:2013).

EN ISO 17638:2016, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo mediante particulas magnéticas
(IS0 17638:2016).

EN ISO 17639:2013, Ensayos destructivos de soldaduras de materiales metdlicos. Examen macroscopico
y microscdpico de soldaduras (IS0 17639:2003).

EN ISO 17663:2009, Soldeo. Requisitos de calidad para el tratamiento térmico relacionado con el soldeo
y procesos afines (1S0 17663:2009).

EN ISO 23277:2015, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo mediante liquidos penetrantes.
Niveles de aceptacion (IS0 23277:2015).

EN ISO 23278:2015, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo de uniones soldadas mediante
particulas magnéticas. Niveles de aceptacion (ISO 23278:2015).

CEN ISO/TR 15608:2017, Soldeo. Directrices para el sistema de agrupamiento de materiales metdlicos
(ISO/TR 15608:2017).

2) Como se ha publicado en la Norma EN ISO 15614-1:2017/A1:2019.
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