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UNE-EN ISO 3834-3

Requisitos de calidad para el soldeo por fusiéon de materiales metalicos
Parte 3: Requisitos de calidad normales
(ISO 3834-3:2021)

Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 3: Standard quality requirements
(150 3834-3:2021).

Exigences de qualité en soudage par fusion des matériaux métalliques. Partie 3: Exigences de qualité
normale (ISO 3834-3:2021).

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 3834-3:2021,
que a su vez adopta la Norma Internacional ISO 3834-3:2021.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 3834-3:2006.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento define los requisitos de calidad normalizados para el soldeo por fusién de materiales
metalicos tanto en talleres como en instalaciones en obra.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima ediciéon (incluida cualquier
modificacion de esta).

ISO 3834-1, Requisitos de calidad para el soldeo por fusion de materiales metdlicos. Parte 1: Criterios
para la seleccion del nivel apropiado de los requisitos de calidad.

ISO 3834-5:—,1) Requisitos de calidad para el soldeo por fusion de materiales metdlicos. Parte 5:
Documentos exigibles para cumplir los requisitos de calidad de las Normas 1SO 3834-2, 1SO 3834-3 o
1SO 3834-4.

1) En preparacién. Etapa en el momento de la publicacién: ISO/DIS 3834-5:2021).
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