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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento ofrece las medidas y requisitos de seguridad para seccionadoras horizontales para
tableros con el carro de sierra de la linea de corte frontal montado debajo del soporte de la pieza, que
es cargada manualmente y/o automaticamente y descargada manualmente, capaz de un uso en
produccién continuado, como se define en 3.1 y en adelante denominadas “maquinas”.

Este documento se ocupa de los peligros significativos, situaciones y sucesos peligrosos enumerados
en el anexo A relacionados con las maquinas, cuando se usan ajustan y mantienen segtn lo previsto y
en las condiciones previstas por el fabricante, incluyendo un mal uso razonablemente previsible.
También han sido tenidas en cuenta las fases de transporte, montaje, desmantelamiento, inutilizacion
y desguace.

También es aplicable a maquinas equipadas con uno o mas de los siguientes dispositivos/unidades de
trabajo adicionales, cuyos peligros han sido abordados:

- dispositivo de presidn lateral;

- dispositivo para la descarga automatizada;

- grupo incisor;

- unidad para el precorte de cantos postformados/softformados;
- dispositivo de giro del tablero;

- mesa giratoria delantera;

- dispositivo de expulsion;

- sujeciéon neumatica de la hoja de sierra;

- dispositivo automatizado de carga de tableros;

- dispositivo para el estriado mediante fresa;

- una o mas lineas de corte adicionales dentro de la maquina para corte longitudinal o de cabecera
(antes de la linea de corte transversal);

- sujecidon de la pieza por vacio como parte de una mesa giratoria delantera o de un dispositivo de
carga de tableros;

- empujador de tableros;

- empujadores de tablerosindependientes;

- empujador de tablerosadicional montado sobre el carro empujador de tablero;

- empujador de tablerosadicional con dispositivo de impresion de etiquetas integrado;
- plataforma elevadora;

- dispositivo para la carga automatica de tableros finos;

- dispositivo para la descarga de tableros de base por gravedad;
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dispositivo motorizado para la descarga de tableros de base;

transportadores de rodillos de carga o precarga;

viga de presion con solapas adicionales para aumentar la eficiencia de la extraccién de polvo;
sistema de refrigeracion de la hoja de sierra por aire o aire-agua o aire-aceite;

transportador por vibracién con/sin unidad de recorte para gestion de retales;

predisposicién para la carga/descarga superior mediante un sistema externo directamente en la

mesa de la maquina y/o en el transportador de rodillos de precarga de la maquina y/o en la mesa
elevadora de la maquina.

NOTA El tablero de base es un tablero de soporte bajo la pila de tableros, para proteger de dafios los tableros durante el

transporte.

Las maquinas estan disefiadas para cortar tableros de:

a)
b)
<)

d)

g)

h)

i)
j)

madera;
material con caracteristicas fisicas similares a la madera (véase 3.2 de la Norma 19085-1:2021);
placas de yeso, tableros de fibras de yeso;

materiales compuestos, con un ntcleo consistente en por ejemplo poliuretano o materiales
minerales, laminados con aleaciones ligeras;

carton;
paneles de espuma;
paneles de matriz mineral, paneles de silicato;

materiales compuestos de matriz polimérica y materiales termoplasticos/termoendureci-
bles/elastomeros reforzados;

placas de aleacidn ligera de aluminio con un espesor maximo de 10 mm;

paneles compuestos fabricados de los materiales indicados anteriormente.

Este documento no aborda los peligros relacionados con:

funciones especificas diferentes de las indicadas anteriormente;

el mecanizado de tableros con fresas para estriado;

la descarga automatizada de tableros;

la mitad trasera de la viga de presion dividida de la linea de corte frontal;

la combinacién de una maquina sencilla utilizada con cualquier otra maquina (como parte de una
linea).

Este documento no es aplicable a:
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- maquinas destinadas a utilizarse en atmosferas potencialmente explosivas;

- maquinas fabricadas antes de la fecha de su publicacion.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicién citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima edicién (incluida cualquier
modificacion de esta).

ISO 12100:2010, Seguridad de las mdquinas. Principios generales para el disefio. Evaluacion del riesgo y
reduccion del riesgo.

[SO 13849-1:2015, Seguridad de las mdquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad.
Parte 1: Principios generales para el disefio.

ISO 13857:2019, Seguridad de las mdquinas. Distancias de seguridad para impedir que se alcancen
zonas peligrosas con los miembros superiores e inferiores.

ISO 14118:2017, Seguridad de las mdquinas. Prevencion de una puesta en marcha intempestiva.
ISO 19085-1:2021, Mdquinas para trabajar la madera. Seguridad. Parte 1: Requisitos comunes.

EN 847-1:2017, Herramientas para trabajar la madera. Requisitos de seguridad. Parte 1: Herramientas
de fresado, hojas de sierras circulares.
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