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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos técnicos de suministro para accesorios sin soldadura y para 
accesorios soldados a tope (codos, reductores concéntricos y excéntricos, tes iguales y de reducción, 
tapas) fabricados de acero al carbono y de acero aleado en dos categorías de ensayo que están 
destinados a aplicaciones a presión a temperatura ambiente, a bajas temperaturas o a temperaturas 
elevadas, y para el transporte y distribución de fluidos y gases. 
 
El documento especifica: 
 
a) tipo de accesorios: 
 
 − tipo A: accesorios soldables a tope con factor de presión reducida; 
 
 − tipo B: accesorios soldables a tope para su utilización a la presión de servicio total; 
 
b) tipos de acero y sus composiciones químicas; 
 
c) características mecánicas; 
 
d) dimensiones y tolerancias; 
 
e) requisitos para la inspección y ensayo; 
 
f) documentos de inspección; 
 
g) marcado; 
 
h) protección y embalaje. 
 
NOTA La selección del accesorio adecuado (material, espesor) es responsabilidad absoluta del fabricante del equipo a 

presión (véase la legislación europea para equipos a presión). En el caso de las normas soporte armonizadas para 
materiales, la presunción de conformidad con los requisitos esenciales queda limitada a los datos técnicos de los 
materiales incluidos en la norma y no presupone la adecuación del material al elemento específico del equipo. Por 
consiguiente, es esencial que los datos técnicos indicados en la norma de material se comprueben con los requisitos 
de diseño de este elemento específico del equipo para verificar que se satisfacen los requisitos esenciales de la 
directiva de equipos a presión. 

 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
EN 10020:2000, Definición y clasificación de los tipos de aceros. 
 
EN 10021:2006, Condiciones técnicas de suministro generales para los productos de acero. 
 
EN 10027-1:2016, Sistemas de designación de aceros. Parte 1: Designación simbólica. 
 
EN 10027-2:2015, Sistemas de designación de aceros. Parte 2: Designación numérica. 
 
EN 10028-2:2017, Productos planos de acero para aplicaciones a presión. Parte 2: Aceros no aleados y 
aleados con propiedades especificadas a altas temperaturas. 
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EN 10028-3:2017, Productos planos de acero para aplicaciones a presión. Parte 3: Aceros soldables de 
grano fino en condición de normalizado. 
 
EN 10028-4:2017, Productos planos de acero para aplicaciones a presión. Parte 4: Aceros aleados al 
níquel con propiedades especificadas a bajas temperaturas. 
 
EN 10160:1999, Examen por ultrasonidos de los productos planos de acero de espesor igual o superiores 
a 6 mm (método de reflexión). 
 
EN 10168:2004, Productos de acero. Documentos de inspección. Lista y descripción de la información. 
 
EN 10204:2004, Productos metálicos. Tipos de documentos de inspección. 
 
EN 10217-1:2019, Tubos de acero soldados para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 1: Tubos de acero no aleado soldados eléctricamente y soldados por arco sumergido con 
características especificadas a temperatura ambiente. 
 
EN 10217-2:2019, Tubos de acero soldados para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 2: Tubos soldados eléctricamente de acero aleado y no aleado con características especificadas a 
temperatura elevada. 
 
EN 10217-3:2019, Tubos de acero soldados para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 3: Tubos de acero aleado de grano fino soldados eléctricamente y soldados por arco sumergido con 
características especificadas a temperaturas ambiente, elevada y baja. 
 
EN 10217-4:2019, Tubos de acero soldados para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 4: Tubos soldados eléctricamente de acero no aleado con características especificadas a baja 
temperatura. 
 
EN 10217-5:2019, Tubos de acero soldados para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 5: Tubos soldados por arco sumergido de acero aleado y no aleado con características especificadas 
a temperatura elevada. 
 
EN 10217-6:2019, Tubos de acero soldados para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 6: Tubos soldados por arco sumergido de acero no aleado con características especificadas a baja 
temperatura. 
 
EN 10220:2002, Tubos lisos de acero soldados y sin soldadura. Dimensiones y masas por unidad de 
longitud. 
 
EN 10222-2:2017, Piezas de acero forjadas para aparatos a presión. Parte 2: Aceros ferríticos y 
martensíticos con características especificadas a temperatura elevada. 
 
EN 10222-3:2017, Piezas de acero forjadas para aparatos a presión. Parte 3: Aceros aleados al níquel 
con propiedades especificadas a baja temperatura. 
 
EN 10222-4:2017, Piezas de acero forjadas para aparatos a presión. Parte 4: Aceros soldables de grano 
fino de alto límite elástico. 
 
EN 10228-3:2016, Ensayos no destructivos de piezas de acero forjadas. Parte 3: Ensayo por ultrasonido 
de piezas forjadas en acero ferrítico o martensítico. 
 
EN 10266:2003, Tubos de acero, accesorios y perfiles estructurales de sección hueca. Símbolos y 
definiciones de los términos utilizados en las normas de producto. 
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EN 10273:2016, Barras laminadas en caliente de acero soldable para aparatos a presión, con características 
especificadas a temperaturas elevadas. 
 
EN 13480-2:2017, Tuberías metálicas industriales. Parte 2: Materiales. 
 
EN 13480-3:2017, Tuberías metálicas industriales. Parte 3: Diseño y cálculo. 
 
EN 13480-5:2017, Tuberías metálicas industriales. Parte 5: Inspección y ensayos. 
 
EN ISO 148-1:2016, Materiales metálicos. Ensayo de flexión por choque con péndulo Charpy. Parte 1: 
Método de ensayo (ISO 148-1:2016). 
 
EN ISO 377:2017, Acero y productos de acero. Localización y preparación de muestras y probetas para 
ensayos mecánicos (ISO 377:2017). 
 
EN ISO 2566-1:1999, Acero. Conversión de valores de alargamiento. Parte 1: Aceros al carbono y 
débilmente aleados (ISO 2566-1:1984). 
 
EN ISO 3166-1:2020, Códigos para la representación de los nombres de los países y sus subdivisiones. 
Parte 1: Códigos de los países (ISO 3166-1:2020). 
 
EN ISO 3183:2019, Industrias del petróleo y del gas natural. Tubos de acero para sistemas de transporte 
por canalizaciones (ISO 3183:2019). 
 
EN ISO 4136:2012, Ensayos destructivos de uniones soldadas en materiales metálicos. Ensayo de tracción 
transversal (ISO 4136:2012). 
 
EN ISO 4885:2018, Productos siderúrgicos. Tratamientos térmicos. Vocabulario (ISO 4885:2018). 
 
EN ISO 5173:20101), Ensayos destructivos en soldaduras metálicas. Ensayo de doblado (ISO 5173:2009). 
 
EN ISO 5817:2014, Soldeo. Uniones soldadas por fusión en acero, níquel, titanio y sus aleaciones 
(excluido el soldeo por haz de electrones). Niveles de calidad para las imperfecciones (ISO 5817:2014). 
 
EN ISO 6506-1:2014, Materiales metálicos. Ensayo de dureza Brinell. Parte 1: Método de ensayo 
(ISO 6506-1:2014). 
 
EN ISO 6892-1:2019, Materiales metálicos. Ensayo de tracción. Parte 1: Método de ensayo a temperatura 
ambiente (ISO 6892-1:2019). 
 
EN ISO 6892-2:2018, Materiales metálicos. Ensayo de tracción. Parte 2: Método de ensayo a temperatura 
elevada (ISO 6892-2:2018). 
 
EN ISO 9016:2012, Ensayos destructivos de uniones soldadas en materiales metálicos. Ensayo de flexión 
por choque. Posición de la probeta, orientación de la entalla y examen (ISO 9016:2012). 
 
EN ISO 9606-1:2017, Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 1: Aceros (ISO 9606-1:2012 
incluido Cor 1:2012 y Cor 2:2013). 
 
EN ISO 9712:2012, Ensayos no destructivos. Cualificación y certificación del personal que realiza ensayos 
no destructivos (ISO 9712:2012). 
  

 
1) Modificada por la Norma EN ISO 5173:2010/A1:2011. 
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EN ISO 10893-3:20112), Ensayos no destructivos de tubos de acero. Parte 3: Ensayo automático por flujo 
de fuga del perímetro completo de tubos de acero ferromagnéticos sin soldadura y soldados (excepto por 
arco sumergido) para la detección de imperfecciones longitudinales y/o transversales (ISO 10893-3:2011). 
 
EN ISO 10893-4:2011, Ensayos no destructivos de tubos de acero. Parte 4: Inspección mediante líquido 
penetrante de tubos de acero sin soldadura y soldados para la detección de imperfecciones superficiales 
(ISO 10893-4:2011). 
 
EN ISO 10893-5:2011, Ensayos no destructivos de tubos de acero. Parte 5: Ensayo mediante partículas 
magnéticas de tubos de acero ferromagnéticos sin soldadura y soldados para la detección de 
imperfecciones superficiales (ISO 10893-5:2011). 
 
EN ISO 10893-8:20113), Ensayos no destructivos de tubos de acero. Parte 8: Ensayo automático mediante 
ultrasonidos de tubos de acero sin soldadura y soldados para la detección de imperfecciones laminares 
(ISO 10893-8:2011). 
 
EN ISO 10893-10:20114), Ensayos no destructivos de tubos de acero. Parte 10: Ensayo automático 
mediante ultrasonidos del perímetro completo de tubos de acero sin soldadura y soldados (excepto por 
arco sumergido) para la detección de imperfecciones longitudinales y/o transversales 
(ISO 10893-10:2011). 
 
EN ISO 10893-11:20115), Ensayos no destructivos de tubos de acero. Parte 11: Ensayo automático 
mediante ultrasonidos del cordón de soldadura de tubos de acero soldados para la detección de 
imperfecciones longitudinales y/o transversales (ISO 10893-11:2011). 
 
EN ISO 14284:2002, Aceros y fundiciones. Toma de muestras y preparación de las mismas para la 
determinación de la composición química (ISO 14284:1996). 
 
EN ISO 14732:2013, Personal de soldeo. Ensayos de cualificación de operadores de soldeo y ajustadores 
de soldeo para el soldeo automático y mecanizado de materiales metálicos (ISO 14732:2013). 
 
CEN ISO/TR 15608:2017, Soldeo. Directrices para el sistema de agrupamiento de materiales metálicos 
(ISO/TR 15608:2017). 
 
EN ISO 15614-1:2017, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales 
metálicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo por 
arco de níquel y sus aleaciones (ISO 15614-1:2017, Versión corregida 2017-10-01). 
 
EN ISO 17640:2018, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo por ultrasonidos. Técnicas, 
niveles de ensayo y evaluación (ISO 17640:2018). 
 
EN ISO 18265:2013, Materiales metálicos. Conversión de los valores de dureza (ISO 18265:2013). 
 

 

2) Modificada por las Normas EN ISO 10893-3:2011/A1:2019 y EN ISO 10893-3:2011/A2:2020. 

3) Modificada por la Norma EN ISO 10893-8:2011/A1:2020. 

4) Modificada por la Norma EN ISO 10893-10:2011/A1:2020. 

5) Modificada por la Norma EN ISO 10893-11:2011/A1:2020. 
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