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Pinturas y barnices

Recubrimientos reductores de friccion para el interior de gasoductos de acero
enterrados y sumergidos para el transporte de gases no corrosivos

(ISO 15741:2016)

Paints and varnishes. Friction-reduction coatings for the interior of on- and offshore steel pipelines for
non-corrosive gases (1SO 15741:2016).

Peintures et vernis - Revétements réduisant le frottement pour l'intérieur de gazoducs en acier
enterrés et immergés pour le transport de gaz non corrosifs (IS0 15741:2016).

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 15741:2021, que
a su vez adopta la Norma Internacional ISO 15741:2016.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento especifica los requisitos y métodos de ensayo para pinturas epoxi liquidas y
recubrimientos internos de dichas pinturas en los gasoductos y las conexiones de acero para el
transporte de gases no corrosivos. También trata sobre la aplicaciéon de la pintura. No se excluyen
otras pinturas o sistemas de pintura, siempre que cumplan con los requisitos indicados en este
documento. El recubrimiento consiste en una capa, que se aplica normalmente en taller sobre acero
chorreado mediante pulverizacion sin aire u otras técnicas de pulverizacion adecuadas. La pelicula
aplicada y secada por curado ha de ser lisa para ofrecer la reducciéon deseada de la friccién. La
aplicacion por brocha se utiliza solo en trabajos menores de reparacion.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima ediciéon (incluida cualquier
modificacion de esta).

ISO 2409, Pinturas y barnices. Ensayo de corte por enrejado.
ISO 2811 (todas las partes), Pinturas y barnices. Determinacién de la densidad.

ISO 2812-1:2007, Pinturas y barnices. Determinacion de la resistencia a liquidos. Parte 1: Inmersion en
liquidos distintos al agua.

ISO 2812-2, Pinturas y barnices. Determinacion de la resistencia a liquidos. Parte 2: Método de inmersién
en agua.

ISO 2815, Pinturas y barnices. Ensayo de indentacién Buchholz.

ISO 3233-1, Pinturas y barnices. Determinacién del porcentaje en volumen de materia no voldtil. Parte 1:
Método que utiliza una probeta recubierta para determinar el contenido de la materia no voldtil y la
densidad de la pelicula seca segtin el principio de Arquimedes.

ISO 3251, Pinturas, barnices y pldsticos. Determinacién del contenido en materia no voldtil.

ISO 6743-4, Lubricantes, aceites industriales y productos relacionados (clase L). Clasificacion. Parte 4:
Familia H (Sistemas hidrdulicos).

ISO 6860, Pinturasy barnices. Ensayo de plegado (mandril cénico).

ISO 8501-1, Preparacion de substratos de acero previa a la aplicacion de pinturas y productos relaciona-
dos. Evaluacidn visual de la limpieza de las superficies. Parte 1: Grados de déxido y de preparacion de
substratos de acero no pintados después de eliminar totalmente los recubrimientos anteriores.

ISO 8503-1, Preparacién de substratos de acero previa a la aplicacién de pinturas y productos afines.
Caracteristicas de rugosidad de los substratos de acero chorreados. Parte 1: Especificaciones y
definiciones relativas a las muestras ISO de comparacion tdctil-visual para la evaluacion de superficies
preparadas mediante proyeccion de agentes abrasivos.

ISO 8503-2, Preparacién de substratos de acero previa a la aplicacién de pinturas y productos afines.
Caracteristicas de rugosidad de los substratos de acero chorreados. Parte 2: Método para caracterizar un
perfil de superficie de acero decapado por proyeccion de agentes abrasivos. Utilizacién de muestras 1SO
de comparacion tdctil-visual.
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ISO 9227, Ensayos de corrosion en atmdsferas artificiales. Ensayos de niebla salina.

ISO 19840:2012, Paints and varnishes. Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems. Measurement of, and acceptance criteria for, the thickness of dry films on rough surfaces.
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