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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento ofrece las medidas y requisitos de seguridad para las máquinas canteadoras 
alimentadas por cadenas o correas, con carga y descarga manual y capacidad para piezas de altura 
máxima de 100 mm, capaz de utilizarse en producción continua, en adelante denominadas como 
“máquinas”. 
 
Este documento se ocupa de todos los peligros significativos, situaciones y sucesos peligrosos 
enumerados en el anexo A, relacionados con las máquinas, cuando se usan, ajustan y mantienen según 
lo previsto y en las condiciones previstas por el fabricante, incluyendo un mal uso razonablemente 
previsible. También han sido tenidas en cuenta las fases de transporte, montaje, desmantelamiento, 
inutilización y desguace. 
 
Las máquinas están diseñadas para procesar en una pasada un lado (máquinas unilaterales) o ambos 
lados (máquinas dobles) de tableros de: 
 
– materiales con características físicas similares a la madera (véase 3.2 de la Norma 

ISO 19085-1:2021) incluidas aquellas que tienen una lámina interior en aleación ligera de aluminio; 
 
– placas de yeso. 
 
Los cantos que aplica la máquina pueden fabricarse de: 
 
– papel; 
 
– melamina; 
 
– plástico; 
 
– materiales compuestos; 
 
– aluminio; 
 
– aleaciones ligeras; 
 
– chapa; 
 
– madera maciza. 
 
También es aplicable a máquinas equipadas con uno o más de los siguientes dispositivos/unidades de 
trabajo, cuyos riesgos se han tratado: 
 
– unidad de chapado con aire caliente; 
 
– unidad de chapado con láser; 
 
– unidad de chapado con infrarrojos; 
 
– unidad de procesamiento dinámico; 
 
– unidad de lijado de banda; 
 
– unidad de fresado instalada fuera del cerramiento integral en el lado del panel en máquinas 

unilaterales; 
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– unidad de fresado instalada fuera del cerramiento integral entre las mitades de la máquina en 
máquinas dobles; 

 
– soporte de piezas fijo o móvil adicional a lo largo de la alimentación; 
 
– soporte adicional de piezas en la entrada; 
 
– soporte adicional de piezas en la salida; 
 
– dispositivo de entrada para la carga transversal de tableros en máquinas unilaterales; 
 
– soporte intermedio de piezas en máquinas dobles; 
 
– retorno automático de tableros en máquinas unilaterales; 
 
– cambio automático de herramientas; 
 
– sistema de cambio rápido de herramientas; 
 
– dispositivo automático de carga de cantos múltiples; 
 
– calentador de piezas. 
 
Este documento no se ocupa de ningún peligro relacionado con: 
 
a) sistemas de carga y descarga automática de la pieza a una máquina simple diferentes al retorno 

automático del tablero y los soportes de carga y descarga de la pieza (por ejemplo, robots); 
 
b) la combinación de una máquina simple utilizada con otras máquinas (como parte de una línea); 
 
c) una unidad de división de piezas instalada fuera del cerramiento integral y/o cuyas herramientas 

sobresalen del cerramiento integral; 
 
d) unidades de chapado con plasma. 
 
Este documento no se aplica a máquinas previstas para su uso en atmósferas potencialmente 
explosivas ni a máquinas fabricadas antes de su publicación. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 11553-1:2005, Seguridad de las máquinas. Máquinas de procesamiento láser. Parte 1: Requisitos 
generales de seguridad. 
 
ISO 12100:2010, Seguridad de las máquinas. Principios generales para el diseño. Evaluación del riesgo y 
reducción del riesgo. 
 
ISO 13732-1:2006, Ergonomía del ambiente térmico. Métodos para la evaluación de la respuesta 
humana al contacto con superficies. Parte 1: Superficies calientes. 
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ISO 13849-1:2015, Seguridad de las máquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad. 
Parte 1: Principios generales para el diseño. 
 
ISO 13856-2:2013, Seguridad de las máquinas. Dispositivos de protección sensibles a la presión. Parte 2: 
Principios generales para el diseño y el ensayo de los bordes y las barreras sensibles a la presión. 
 
ISO 19085-1:2021, Máquinas para trabajar la madera. Seguridad. Parte 1: Requisitos comunes. 
 
IEC 61310-1:2007, Seguridad de las máquinas. Indicación, marcado y maniobra. Parte 1: 
Especificaciones para las señales visuales, audibles y táctiles. 
 
IEC 60825-1:2014, Seguridad de los productos láser. Parte 1: Clasificación de los equipos y requisitos. 
 
EN 847-1:2017, Herramientas para trabajar la madera. Requisitos de seguridad. Parte 1: Herramientas 
de fresado, hojas de sierras circulares. 
 
EN 847-2:2017, Herramientas para trabajar la madera. Requisitos de seguridad. Parte 2: Requisitos de la 
espiga de las herramientas de fresado/hojas de sierra circular con montaje con espiga. 
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