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UNE-EN ISO 2560

Consumibles para soldeo

Electrodos recubiertos para el soldeo manual al arco de aceros no aleados
y de grano fino

Clasificacion

(ISO 2560:2020)

Welding consumables. Covered electrodes for manual. metal arc welding of non-alloy and fine grain
steels. Classification (IS0 2560:2020).

Produits consommables pour le soudage. Electrodes enrobées pour le soudage manuel a I'arc des
aciers non alliés et des aciers a grains fins. Classification (IS0 2560:2020).

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 2560:2020, que a
su vez adopta la Norma Internacional ISO 2560:2020.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 2560:2010.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento especifica los requisitos para la clasificacion de electrodos revestidos y metal
depositado en estado bruto de soldadura y en estado de tratamiento térmico posterior al soldeo para
el soldeo manual por arco de aceros no aleados y de grano fino con un limite elastico minimo de hasta
500 MPa o una resistencia a la traccién minima de hasta 570 MPa.

Este documento es una especificacién combinada preparada para la clasificacion utilizando un sistema
basado en el limite elastico y la energia al impacto media de 47 ] del metal de soldadura, o utilizando
un sistema basado en la resistencia a la traccion y la energia al impacto media de 27 ] del metal de
soldadura.

a) Capitulos, apartados y tablas que lleven como sufijo la letra "A" son aplicables solamente a elec-
trodos revestidos clasificados por el sistema basado en el limite elastico y la energia al impacto
media de 47 ] del metal de soldadura en este documento.

b) Capitulos, apartados y tablas que lleven como sufijo la letra "B" son aplicables solamente a elec-
trodos revestidos clasificados por el sistema basado en la resistencia a la traccién y la energia al
impacto media de 27 ] del metal de soldadura en este documento.

c) Capitulos, apartados y tablas que no tengan como sufijo la letra "A" ni la letra "B" son aplicables a
todos los electrodos revestidos clasificados en este documento.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la dltima edicién (incluida cualquier modifi-
cacidn de esta).

ISO 544, Consumibles para soldeo. Condiciones técnicas de suministro para materiales de aportacién y
fundentes. Tipo de producto, medidas, tolerancias y marcados.

ISO 2401, Consumibles de soldadura. Electrodos revestidos. Determinacion de la eficiencia, el
rendimiento de metales y del coeficiente de depdsito.

ISO 3690, Soldeo y técnicas afines. Determinacion del contenido en hidrégeno en metales ferriticos
soldados por arco.

ISO 6847, Consumibles para el soldeo. Ejecucién de un depdsito de metal de soldadura para su andlisis
quimico.

ISO 6947:2019, Soldeo y técnicas afines. Posiciones de trabajo.
ISO 14344, Consumibles para el soldeo. Adquisicion de materiales de aportacion y fundentes.

[SO 15792-1:2020, Consumibles para el soldeo. Métodos de ensayo. Parte 1: Preparacion de cupones de
ensayo y probetas de metal de soldadura en acero, niquel y aleaciones de niquel.

ISO 15792-3:2011, Consumibles para el soldeo. Métodos de ensayo. Parte 3: Ensayo de clasificacién de la
aptitud posicional y de la penetracién en la raiz de los consumibles para el soldeo en una soldadura en

dngulo.

ISO 80000-1:2009, Magnitudes y unidades. Parte 1: Generalidades. Corregida por 1SO 80000-1:2009/
Cor 1:2011).
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