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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica la preparación de los cupones de ensayo y de las probetas de ensayo del 
metal de soldadura en acero, níquel y aleaciones de níquel. 
 
Los cupones de ensayo y las probetas de ensayo se utilizan para determinar las propiedades 
mecánicas del metal de soldadura donde lo requieran las normas de clasificación del consumible, así 
como para otros fines en el soldeo por arco de acero, níquel y aleaciones de níquel. 
 
Este documento no es aplicable al soldeo por una o dos pasadas, o al soldeo en ángulo. Para estos 
casos, se aplican las Normas ISO 15792-2 e ISO 15792-3. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 5178, Ensayos destructivos de uniones soldadas en materiales metálicos. Ensayos de tracción 
longitudinal sobre el metal de aportación en uniones soldadas por fusión. 
 
ISO 9016:2012, Ensayos destructivos de uniones soldadas en materiales metálicos. Ensayo de flexión por 
choque. Posición de la probeta, orientación de la entalla y examen. 


	Norma Española
	UNE-EN ISO 15792-1
	1 Objeto y campo de aplicación
	2 Normas para consulta

