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Clasificación 
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Welding consumables. Wire electrodes and weld deposits for gas shielded metal arc welding of non 
alloy and fine grain steels. Classification (ISO 14341:2020). 

Produits consommables pour le soudage. Fils-électrodes et métaux d'apport déposés en soudage à l'arc 
sous protection gazeuse des aciers non alliés et à grains fins. Classification (ISO 14341:2020). 

Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN ISO 14341:2020, que 
a su vez adopta la Norma Internacional ISO 14341:2020. 
 
Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 14341:2011. 
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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos para la clasificación de los electrodos de alambre y depósitos 
de soldadura en estado bruto de soldadura y en estado tratado térmicamente después del soldeo para 
el soldeo por arco con protección gaseosa de aceros no aleados y de grano fino con un límite elástico 
mínimo de hasta 500 MPa o una resistencia a la tracción mínima de hasta 570 MPa. Un electrodo de 
alambre puede ensayarse y clasificarse con diferentes gases de protección. 
 
Este documento constituye una especificación combinada que proporciona la clasificación utilizando, 
bien un sistema basado en el límite elástico y la energía media al impacto de 47 J del metal de 
soldadura, bien utilizando un sistema basado en la resistencia a la tracción y la energía media al 
impacto de 27 J del metal de soldadura. 
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a) Apartados y tablas que lleven como sufijo la letra “A” son aplicables solo a los electrodos de 
alambre clasificados según el sistema basado en el límite elástico y la energía media al impacto de 
47 J del metal de soldadura de acuerdo con este documento. 

 
b) Apartados y tablas que lleven como sufijo la letra “B” son aplicables solo a los electrodos de 

alambre clasificados según el sistema basado en la resistencia a la tracción y la energía media al 
impacto de 27 J del metal de soldadura de acuerdo con este documento. 

 
c) Apartados y tablas que no tengan como sufijo la letra “A” o la letra “B” son aplicables a todos los 

electrodos de alambre clasificados de acuerdo con este documento. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 544, Consumibles para soldeo. Condiciones técnicas de suministro para materiales de aportación y 
fundentes. Tipo de producto, medidas, tolerancias y marcados. 
 
ISO 14175:2008, Consumibles para el soldeo. Gases de protección para el soldeo por fusión y procesos 
afines. 
 
ISO 14344, Consumibles para el soldeo. Adquisición de materiales de aportación y fundentes. 
 
ISO 15792-1:2020, Consumibles para el soldeo. Métodos de ensayo. Parte 1: Método de ensayo para 
probetas de ensayo de metal de soldadura en acero, níquel y aleaciones de níquel. 
 
ISO 80000-1:2009, Magnitudes y unidades. Parte 1: Generalidades (ISO 80000-1:2009+Cor 1:2011). 
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