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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento define los niveles de clasificación de los componentes soldados, los tipos de actividad 
que se realizan normalmente y los requisitos por cumplir para demostrar la conformidad. 
 
 

2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta 
indispensables para la aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
EN 15085-1, Aplicaciones ferroviarias. Soldeo de vehículos y de componentes ferroviarios. Parte 1: Gene-
ralidades. 
 
EN 15085-3, Aplicaciones ferroviarias. Soldeo de vehículos y de componentes ferroviarios. Parte 3: Requi-
sitos de diseño. 
 
EN 15085-4, Aplicaciones ferroviarias. Soldeo de vehículos y de componentes ferroviarios. Parte 4: Requi-
sitos de producción. 
 
EN 15085-5, Aplicaciones ferroviarias. Soldeo de vehículos y de componentes ferroviarios. Parte 5: Ins-
pección, ensayo y documentación. 
 
EN 15085-6,1) Aplicaciones ferroviarias. Soldeo de vehículos y de componentes ferroviarios. Parte 6: 
Requisitos para la soldadura en mantenimiento. 
 
EN ISO 3834 (todas las partes), Requisitos de calidad para el soldeo por fusión de materiales metálicos. 
 
EN ISO 14554 (todas las partes), Requisitos de calidad para el soldeo. Soldeo por resistencia de 
materiales metálicos. 
 
EN ISO 14731:2019, Coordinación del soldeo. Tareas y responsabilidades (ISO 14731:2019). 
 
 

 
1) En preparación. Fase en el momento de la publicación: prEN 15085-6. 
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