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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma europea, junto con la Norma ISO 16092-1, especifica las medidas y requisitos técnicos de 
seguridad que deberán adoptar aquellas personas involucradas en el diseño, fabricación y suministro 
de los siguientes grupos de prensas mecánicas y sus respectivos sistemas de producción: 
 
– Grupo 1: Prensas mecánicas con embrague(s) de revolución parcial. 
 
– Grupo 2: Prensas mecánicas servoaccionadas (Servoprensas mecánicas). 
 
NOTA 1 Los requisitos especificados en este documento son esencialmente aplicables para ambos grupos de prensas 

mecánicas. En el caso de que alguno de los requisitos se aplicará únicamente a un solo grupo, dicho grupo debe 
quedar debidamente identificado. 

 
NOTA 2 Existen otros mecanismos de tracción motorizados que proporcionan funcionen similares a los comúnmente deno-

minados "servofrenos" o "servo accionamientos", por lo que su uso Debe ser considerado de el mismo dentro de los 
términos de este documento (por ejemplo, un sistema de accionamiento con variador de frecuencia). 

 
Las máquinas incluidas en esta norma varían en tamaño desde las más pequeñas con alta velocidad y 
un solo operador que producen piezas más reducidas, hasta aquellas más grandes y que operan de 
manera más lenta entre varios operadores y que producen piezas de gran tamaño. 
 
Esta norma trata todos los peligros significativos más relevantes aplicables a las prensas mecánicas y 
sus dispositivos auxiliares (por ejemplo, cilindros de compresión para prensas, eyectores de piezas de 
trabajo, sistemas de alimentación y de transferencia), que son parte integrante de la prensa, con 
especial atención a su uso previsto y al mal uso razonablemente previsible establecido por el 
fabricante (véase el capítulo 4). Las diferentes fases de vida útil de la máquina y que deben ser tenidas 
en cuenta se describen en el apartado 5.4 de la Norma ISO 12100:2010. 
 
NOTA 2 Como peligros significativos se establecen todos aquellos peligros relacionados o asociados con las prensas en el 

momento de la publicación de este documento. 
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Además de las máquinas no incluidas en la Norma ISO 16092-1:2017, esta norma no se aplica a 
aquellas máquinas cuyo objeto principal sea: 
 
a) almacenar energía que transmiten al troquel, ya sea de manera hidráulica o neumática; 
 
b) prensas que tienen dos o más correderas, las cuales se mueven en ángulos y direcciones distintas 

unas de otras; 
 
 NOTA 3 Los requisitos especificados en este documento aplicables a aquellas prensas que tienen dos o más correderas, 

las cuales se mueven en el mismo ángulo y dirección (por ejemplo, una presa con correderas interiores y 
exteriores). 

 
c) almacenar energía que transmiten al troquel mediante un mecanismo(s) de transmisión lineal. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier modifica-
ción de esta). 
 
ISO 12100:2010, Seguridad de las máquinas. Principios generales para el diseño. Evaluación del riesgo y 
reducción del riesgo. 
 
ISO 13849-1:2015, Seguridad de las máquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad. 
Parte 1: Principios generales para el diseño. 
 
ISO 13849-2:2012, Seguridad de las máquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad. 
Parte 2: Validación. 
 
ISO 13855:2010, Seguridad de las máquinas. Posicionamiento de los protectores con respecto a la veloci-
dad de aproximación de partes del cuerpo humano. 
 
ISO 16092-1:2017, Seguridad de las máquinas herramienta. Prensas. Parte 1: Requisitos generales de 
seguridad. 
 
ISO 16092-3:2017, Seguridad de las máquinas herramienta. Prensas. Parte 3: Requisitos de seguridad 
para prensas hidráulicas. 
 
IEC 60204-1:2016, Seguridad de las máquinas. Equipo eléctrico de las máquinas. Parte 1: Requisitos 
generales. 
 
IEC 61800-5-1:2007+A1: 2016, Accionamientos eléctricos de potencia de velocidad variable. Parte 5-1: 
Requisitos de seguridad. Eléctricos, térmicos y energéticos. 
 
IEC 61800-5-2:2016, Accionamientos eléctricos de potencia de velocidad variable. Parte 5-2: Requisitos 
de seguridad. Funcional. 
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