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UNE-EN ISO 13919-2

Uniones soldadas por haz de electrones y por laser

Requisitos y recomendaciones sobre los niveles de calidad en funcién de las
imperfecciones

Parte 2: Aluminio, magnesio y sus aleaciones y cobre puro

(ISO 13919-2:2021)

Electron and laser-beam welded joints. Requirements and recommendations on quality levels for
imperfections. Part 2: Aluminium, magnesium and their alloys and pure copper (1S0 13919-2:2021).

Assemblages soudés par faisceau d'électrons et par faisceau laser. Exigences et recommandations sur
les niveaux de qualité des défauts. Partie 2: Aluminium, magnésium et leurs alliages et cuivre pur
(150 13919-2:2021).

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 13919-2:2021,
que a su vez adopta la Norma Internacional ISO 13919-2:2021.

Esta norma anula y sustituye a las Normas UNE-EN ISO 13919-2:2002 y
UNE-EN ISO 13919-2/A1:2004.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento ofrece orientacién sobre los niveles de imperfecciones en las uniones soldadas por
haz de electrones y laser en aluminio, magnesio y sus aleaciones y cobre puro. Se dan tres niveles de
manera que se puedan aplicar a una amplia gama de fabricaciones soldadas. Los niveles se refieren a la
calidad de la produccidén y no a la idoneidad del producto fabricado.

Este documento se aplica al soldeo por haz de electrones y por laser de:
- aluminio y sus aleaciones;
- magnesio y sus aleaciones;

- cobre puro (por ejemplo, Cu-ETP1 CWO0034A, Cu-ETP CW0044A, Cu-FRHC CWO005A, Cu-FRTP
CWO0064A, Cu-OF1 CW007A, Cu-OF CW008A, Cu-OFE CW009A, Cu-PHC CW020A, Cu-HCP CW021A,
Cu-PHCE CW022A, Cu-DLP CW023A, Cu-DHP CW024A);

- todo tipo de soldaduras con o sin hilo de aporte adicional;
- materiales con espesores igual o superior a 0,5 mm para el soldeo por haz de electrones y por laser.

Cuando existan desviaciones significativas de las geometrias y dimensiones de las uniones indicadas
en este documento en el producto soldado, es necesario evaluar hasta qué punto se pueden aplicar las
previsiones de este documento.

NOTA Para las soldaduras circulares, se puede especificar un nivel de calidad inferior para la zona de desvanecimiento.

Los aspectos metaldrgicos, por ejemplo, el tamafio de los granos, dureza, fragilidad por hidrégeno
(cobre puro) no estan cubiertos por este documento.

Este documento es directamente aplicable al examen visual de las soldaduras y no incluye detalles de
los métodos recomendados de deteccién o dimensionamiento por otros medios no destructivos.
Existen dificultades para utilizar estos limites para establecer criterios adecuados aplicables a los
métodos de ensayo no destructivos, como los ensayos ultrasénicos, radiograficos y de penetracién, y
puede ser necesario complementarlos con los requisitos de inspeccién, examen y ensayo.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicién citada. Para las referencias sin fecha se aplica la dltima edicién (incluida cualquier modifica-
cion de esta).

ISO 10042, Soldeo. Uniones soldadas por arco en aluminio y sus aleaciones. Niveles de calidad para las
imperfecciones.
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