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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica condiciones de ensayo para utilizar cuando se determina la curva del límite 
de conformado (CLC) a temperatura ambiente y utilizando trayectorias de deformación lineal. El mate-
rial que se considera es plano, metálico y de espesor comprendido entre 0,3 mm y 4 mm. 
 
NOTA Con objeto de obtener una relación máxima entre el espesor y el diámetro del punzón, se propone una limitación del 

espesor de hasta 4 mm. 

 
 

2 Normas para consulta 

No hay normas para consulta en este documento. 
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