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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos y los métodos de ensayo aplicables a los recubrimientos de 
polietileno extruido aplicados en el proceso de fabricación para la protección frente a la corrosión 
exterior de las tuberías de fundición dúctil, de acuerdo con las Normas EN 545, EN 598 y EN 969, 
destinadas a su utilización con temperaturas de funcionamiento de hasta 50 °C. 
 
Este documento no es aplicable a las tuberías de fundición dúctil protegidas mediante un encamisado 
fino de PE. Los trabajos especiales realizados in situ, como perforación, rascadura, etc. pueden afectar a 
las propiedades de la protección contra la corrosión. Estas fases de trabajo están previstas para incluir 
en las instrucciones de los fabricantes de elementos y accesorios de tuberías y en todas las demás 
instrucciones indispensables para la instalación. Estas instrucciones no son parte de este documento. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier modifica-
ción de esta). 
 
EN 545, Tubos, racores y accesorios de fundición dúctil y sus uniones para canalizaciones de agua. Requi-
sitos y métodos de ensayo. 
 
EN 598, Tuberías, accesorios y piezas especiales de fundición dúctil y sus uniones para aplicaciones de 
saneamiento. Requisitos y métodos de ensayo. 
 
EN 969, Tubos, racores y accesorios de fundición dúctil y sus uniones para conducciones de gas. Requi-
sitos y métodos de ensayo. 
 
EN 1238, Adhesivos. Determinación de la temperatura de reblandecimiento de adhesivos termoplásticos 
(anillo y bola). 
 
EN ISO 527-1, Plásticos. Determinación de las propiedades en tracción. Parte 1: Principios generales 
(ISO 527-1). 
 
EN ISO 527-2, Plásticos. Determinación de las propiedades en tracción. Parte 2: Condiciones de ensayo de 
plásticos para moldeo y extrusión (ISO 527-2). 
 
EN ISO 1133-1, Plásticos. Determinación del índice de fluidez de materiales termoplásticos, en masa 
(MFR) y en volumen (MVR). Parte 1: Método normalizado. (ISO 1133-1). 
 
EN ISO 3681, Ligantes para pinturas y barnices. Determinación del índice de saponificación. Método de 
valoración volumétrica (ISO 3681). 
 
EN ISO 4892-2, Plásticos. Métodos de exposición a fuentes luminosas de laboratorio. Parte 2: Lámparas 
de arco de xenón (ISO 4892-2). 
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