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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos y métodos de ensayo aplicables al revestimiento interno 
aplicado en fábrica hecho de poliolefina termoplástica modificada con ácido (TMPO) para la protección 
contra la corrosión de tuberías de gran resistencia de fundición dúctil de conformidad con las Normas 
EN 545, EN 598 y EN 969. Este documento también se aplica a tuberías con extremos tipo casquillo y 
espiga recubiertos con TMPO. Los racores y accesorios están cubiertos por separado por la Norma 
EN 14901-2. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
EN 545, Tubos, racores y accesorios de fundición dúctil y sus uniones para canalizaciones de agua. 
Requisitos y métodos de ensayo. 
 
EN 598:2007+A1:2009, Tuberías, accesorios y piezas especiales de fundición dúctil y sus uniones para 
aplicaciones de saneamiento. Requisitos y métodos de ensayo. 
 
EN 805, Abastecimiento de agua. Especificaciones para redes exteriores a los edificios y sus componentes. 
 
EN 969, Tubos, racores y accesorios de fundición dúctil y sus uniones para conducciones de gas. 
Requisitos y métodos de ensayo. 
 
EN 14901-1, Tuberías, racores y accesorios de fundición dúctil. Requisitos y métodos de ensayo para 
revestimientos orgánicos de racores y accesorios de fundición dúctil. Parte 1: Revestimiento epoxi (alta 
resistencia). 
 
EN 14901-2, Tuberías, racores y accesorios de fundición dúctil. Requisitos y métodos de ensayo para 
revestimientos orgánicos de racores y accesorios de fundición dúctil. Parte 2: Revestimientos 
termoplásticos en poliolefina modificada por un ácido (TPMA). 
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EN ISO 4624, Pinturas y barnices. Ensayo de adherencia por tracción (ISO 4624). 
 
EN ISO 4628-2:2016, Pinturas y barnices. Evaluación de la degradación de los recubrimientos. 
Designación de la intensidad, cantidad y tamaño de los tipos más comunes de defectos. Parte 2: 
Evaluación del grado de ampollamiento (ISO 4628-2:2016). 
 
EN ISO 4628 (series), Pinturas y barnices. Evaluación de la degradación de los recubrimientos. 
Designación de la intensidad, cantidad y tamaño de los tipos más comunes de defectos. 
 
EN ISO 62:2008, Plásticos. Determinación de la absorción de agua (ISO 62:2008). 
 
EN ISO 527-3, Plásticos. Determinación de las propiedades en tracción. Parte 3: Condiciones de ensayo 
para películas y hojas (ISO 527-3). 
 
EN ISO 6272-1:2011, Pinturas y barnices. Ensayos de deformación rápida (resistencia al impacto). 
Parte 1: Ensayo de caída de una masa con percutor de gran superficie (ISO 6272-1:2011). 
 
EN ISO 8501-1, Preparación de substratos de acero previa a la aplicación de pinturas y productos 
relacionados. Evaluación visual de la limpieza de las superficies. Parte 1: Grados de óxido y de 
preparación de substratos de acero no pintados después de eliminar totalmente los recubrimientos 
anteriores (ISO 8501-1:2007). 
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