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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica las características de los ejes para todos los anchos de vía. 
 
Este documento se aplica a los vehículos ferroviarios pesados, pero también se puede aplicar a otros 
vehículos, como los vehículos ligeros de ferrocarril, los tranvías o el metro. 
 
Define las características de los ejes fabricados por forja o laminación, en acero desgaseado al vacío, 
con las calidades EA1N1), EA1T1) y EA4T1). Este documento solo se aplica a los ejes huecos por 
mecanizado de un orificio en un eje sólido forjado o laminado. 
 
Los requisitos definidos en esta norma se aplican a las zonas de calaje cilíndricas. La mayoría de los 
requisitos también se aplican a los ejes montados con zonas de calaje cónicas. Los requisitos 
específicos para las zonas de calaje cónicas (por ejemplo, medidas geométricas), se definen en la 
especificación técnica. 
 
Algunas características indicadas son las correspondientes a las categorías 1 o 2. 
 
Este documento se aplica a los ejes concebidos de acuerdo con la Norma EN 13103-1. 
 
Este documento también permite variaciones en las características de los materiales relacionadas con 
procesos de fabricación alternativos (por ejemplo, forja en frío, chorro de granalla, proyección térmica, 
limpieza del acero, índice de reducción, mejora de las propiedades del material mediante procesos de 
fusión o tratamiento térmico, etc.). 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 

EN 13103-1, Aplicaciones ferroviarias. Ejes montados y bogies. Parte 1: Método de diseño de los ejes con 
manguetas exteriores. 

EN 22768-1, Tolerancias generales. Parte 1: tolerancias para cotas dimensionales lineales y angulares 
sin indicación individual de tolerancia (ISO 2768-1). 

  

 
1) N para un estado metalúrgico estandarizado; 

 T para un estado metalúrgico templado y revenido. 
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EN 22768-2, Tolerancias generales. Parte 2: tolerancias para cotas geométricas sin indicación individual 
de tolerancia (ISO 2768-2). 

EN ISO 148-1, Materiales metálicos. Ensayo de flexión por choque con péndulo Charpy. Parte 1: Método 
de ensayo (ISO 148-1). 

EN ISO 643:2012, Aceros. Determinación micrográfica del tamaño de grano aparente (ISO 643:2012). 

EN ISO 11997-1:2006, Pinturas y barnices. Determinación de la resistencia a condiciones cíclicas de 
corrosión. Parte 1: Humedad (niebla salina)/sequedad/humedad (ISO 11997-1:2006). 

EN ISO 2409:2013, Pinturas y barnices. Ensayo de corte por enrejado (ISO 2409:2013). 

EN ISO 2808, Pinturas y barnices. Determinación del espesor de película (ISO 2808). 

EN ISO 4624:2016, Pinturas y barnices. Ensayo de adherencia por tracción (ISO 4624:2016). 

EN ISO 6507-1, Materiales metálicos. Ensayo de dureza Vickers. Parte 1: Método de ensayo (ISO 6507-1). 

EN ISO 6892-1, Materiales metálicos. Ensayo de tracción. Parte 1: Método de ensayo a temperatura 
ambiente (ISO 6892-1). 

EN ISO 9227, Ensayos de corrosión en atmósferas artificiales. Ensayos de niebla salina (ISO 9227). 

EN ISO 14284:2002, Aceros y fundiciones. Toma de muestras y preparación de las mismas para la 
determinación de la composición química (ISO 14284:1996). 

EN ISO 16276-2, Protección de estructuras de acero frente a la corrosión mediante sistemas de pintura 
protectores. Evaluación y criterios de aceptación de la adherencia/cohesión (resistencia a fracturas) de 
un recubrimiento. Parte 2: Ensayo de corte por enrejado y ensayo de corte en X. 

ISO 4967:2013, Steel. Determination of content of non-metallic inclusions. Micrographic method using 
standard diagrams. 

ISO 5948:2018, Railway rolling stock material. Ultrasonic acceptance testing. 

ISO 6933:1986, Railway rolling stock material. Magnetic particle acceptance testing. 

ISO/TR 97692), Steel and iron. Review of available methods of analysis. 
 

 
2) Véase también el Informe Técnico CEN/TR 10261. 
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