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Ensayo no destructivo de soldaduras

Ensayo por ultrasonidos

Uso de la técnica de difraccidn del tiempo de vuelo (TOFD)
(ISO 10863:2020)

Non-destructive testing of welds. Ultrasonic testing. Use of time-of-flight diffraction technique (TOFD)
(IS0 10863:2020).

Essais non destructifs des assemblages soudés. Contréle par ultrasons. Utilisation de la technique de
diffraction des temps de vol (TOFD) (I1SO 10863:2020).

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 10863:2020, que
a su vez adopta la Norma Internacional ISO 10863:2020.
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1 Objeto y campo de aplicacion.

Este documento especifica la aplicacidn de la técnica de difraccién de tiempo de vuelo (TOFD, Time-of-
flight diffraction), al ensayo ultrasénico semiautomatico o completamente automatizado de uniones
soldadas por fusién de materiales metalicos de un espesor minimo de 6 mm.

Es aplicable a uniones soldadas de penetracion completa de geometria simple en chapas, tubos y
recipientes, donde tanto la soldadura como el metal base sea acero al carbono de baja aleacién. Cuando
se especifique y sea apropiado, la técnica TOFD puede utilizarse también en otros tipos de materiales
que presenten baja atenuacién ultrasénica (especialmente debida a la dispersion).

Cuando en este documento se especifican parametros ultrasénicos dependientes del material, estos se
basan en aceros que tienen una velocidad del sonido de (5920 * 50)m/s para las ondas
longitudinales, y (3 255 * 30) m/s para las ondas transversales. Es necesario tener esto en cuenta
cuando se ensayen materiales con velocidades diferentes.

Este documento hace referencia a la Norma ISO 16828 y proporciona una guia sobre las capacidades y
limitaciones especificas de la técnica TOFD para la deteccién, localizacién, dimensionamiento y
caracterizacion de discontinuidades en las uniones soldadas por fusion. La técnica TOFD puede
utilizarse de manera auténoma o en combinacién con otras técnicas o métodos de ensayo no
destructivo (END), para el control de la fabricacién o para la inspeccién en servicio.

Este documento especifica cuatro niveles de ensayo (A, B, C y D) de acuerdo con la Norma ISO 17635,
correspondiendo con niveles crecientes de fiabilidad del control. Se dan guias para la seleccién de los
niveles de ensayo.

Este documento permite la evaluacién de las indicaciones TOFD con la finalidad de establecer su
aceptacion. Esta evaluacion se basa en el estudio de las sefiales ultrasdnicas transmitidas, reflejadas y
difractadas en una imagen producida por el método TOFD.

Este documento no incluye niveles de aceptacion para las discontinuidades.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima ediciéon (incluida cualquier
modificacion de esta).

ISO 5577, Ensayos no destructivos. Ensayos por ultrasonidos. Terminologia.

ISO 9712, Ensayos no destructivos. Cualificacion y certificacion del personal que realiza ensayos no
destructivos.

ISO 16828, Ensayos no destructivos. Ensayos por ultrasonidos. Técnica de difraccion del tiempo de vuelo
como un método para la deteccién y dimensionamiento de discontinuidades.

ISO 17640, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo por ultrasonidos. Técnicas, niveles de
ensayo y evaluacion.
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ISO 22232-1Y, Ensayos no destructivos. Caracterizacién y verificacion del equipo de examen por ultra-
sonidos. Parte 1: Aparatos.

[SO 22232-22), Ensayos no destructivos. Caracterizacién y verificacion del equipo de examen por ultra-
sonidos. Parte 2: Palpadores.

1) En elaboracién. (Preparacion en el momento de la publicacién: ISO/FDIS 22232-1).
2) En elaboracién. (Preparacion en el momento de la publicacién: ISO/DIS 22232-2).
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