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Valvulas industriales
Valvulas antirretorno metalicas

Industrial valves. Metallic check valves.

Robinetterie industrielle. Clapets de non-retour métalliques.

Esta norma es la versidn oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN 16767:2020.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento especifica los requisitos generales para valvulas antirretorno metalicas, forjadas,
fundidas o fabricadas con patrones rectos, en angulo u oblicuos (véase la Norma EN 736-2) con
conexiones extremas embridadas o de mariposa tipo oblea, de soldadura a tope, tubo soldado, o
roscadas.

Este documento se aplica a las valvulas antirretorno metalicas empleadas en todos usos industriales y
generales.
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Puede ocurrir que sean pertinentes requisitos afiadidos a las valvulas antirretorno empleadas en usos
mas especificos (por ejemplo, para la industria del agua, la industria de procesos quimicos y
petroquimicos y la industria de distribucién de gas), segiin las normas de aplicacion vigentes.

Estan fuera del objeto y campo de aplicacion de este documento las valvulas antirretorno sanitarias y
las valvulas antirretorno de prevencion del contraflujo y anticontaminacion.

NOTA 1 Los tipos de valvula de doble disco y de disco basculante se fundamentan también en la valvula de mariposa y estan
dentro del objeto y campo de aplicacién de este documento.

La gama de dimensiones nominales que abarca es:

- DN 8; DN 10; DN 12; DN 15; DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50; DN 65; DN 80; DN 100; DN 125;
DN 150; DN 200; DN 250; DN 300; DN 350; DN 400; DN 450; DN 500; DN 600; DN 700; DN 750;
DN 800; DN 900; DN 1 000; DN 1 200.

DN 8 y DN 12 no se utilizan para conexiones finales embridadas designadas segin PN.

DN 8, DN 10 y DN 12 no se utilizan para conexiones finales embridadas designadas segtin Clase.

DN 750 se utilizan solamente para valvulas antirretorno designadas segtin Clase.

Las valvulas antirretorno con conexiones finales para tubo soldado a tope y las valvulas antirretorno
con conexiones finales para tubo roscadas se encuentran en el rango entre DN 8 y DN 65.

La gama de didmetros nominales para valvulas de extremos capilares y de compresion va de 6 mm a
110 mm.

El rango de presiones abarcado segtin designacién es:

a) Paralas de cuerpo de fundicién con extremo embridado y de tipo oblea:
- PN2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25;
- Clase 125; Clase 250;

b) Para las de materiales de acero con cuerpos con soldadura a tope, tipo oblea y extremo
embridado:

- PN2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40; PN 63; PN 100; PN 160; PN 250; PN 320; PN 400;
- C(Clase 150; Clase 300; Clase 600; Clase 900; Clase 1 500; Clase 2 500;

c) Para las de materiales de acero con cuerpos para tubo soldado a tope en el extremo, y extremo
roscado:

- PN 40; PN 63; PN 100;

- Clase 600; Clase 800.

NOTA 2 Para las valvulas para tubo soldado a tope en el extremo y extremo roscado esta muy extendida la clase 800, dentro
de las designaciones de clases.
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d) Para las de materiales de aleaciones de cobre con cuerpos con soldadura a tope, tipo oblea y
extremo embridado:

- PN2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40;
- C(Clase 150; Clase 300;

e) Para las de materiales de aleaciones de cobre con cuerpos extremo roscado, extremo capilar y
extremo de compresion:

- PN 16; PN 25; PN 40;
- Clase 125; Clase 250.

La correspondencia entre DN y NPS se ofrece en el anexo B a titulo informativo.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la udltima ediciéon (incluida cualquier
modificacion de esta).

EN 19:2016, Vdlvulas industriales. Marcado de vdlvulas metdlicas.

EN 558:2017, Vdlvulas industriales. Dimensiones entre caras opuestas y dimensiones del centro a una
cara de vdlvulas metdlicas para utilizar en sistemas de canalizaciones con bridas. Vdlvulas designadas
por PN y por clase.

EN 736-1:2018, Vdlvulas. Terminologia. Parte 1: Definicion de los tipos de vdlvulas.

EN 736-2:2016, Vdlvulas. Terminologia. Parte 2: Definicion de los componentes de las vdlvulas.

EN 736-3:2008, Vdlvulas. Terminologia. Parte 3: Definicion de términos.

EN 1092-1:2018, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, griferia, accesorios y piezas
especiales, designacion PN. Parte 1: Bridas de acero.

EN 1092-2:1997, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, griferia, accesorios y piezas
especiales, designacion PN. Parte 2: Bridas de fundicion.

EN 1092-3:2003, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, vdlvulas, accesorios y piezas
especiales, designacion PN. Parte 3: Bridas de aleacion de cobre.

EN 1759-1:2004, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, vdlvulas, accesorios y piezas
especiales, designacion por clase. Parte 1: Bridas de acero, NPS 1/2 a 24.

EN 1759-3:2003, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, vdlvulas, accesorios y piezas
especiales, designacion por clase. Parte 3: Bridas de aleacién de cobre.

EN 10269:2013, Aceros y aleaciones de niquel para elementos de fijacion para aplicaciones a baja y/o
elevada temperatura.
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EN 12266-1:2012, Vdlvulas industriales. Ensayo de vdlvulas metdlicas. Parte 1: Ensayos de presion,
procedimientos de ensayo y criterios de aceptacién. Requisitos obligatorios.

EN 12351:2010, Vdlvulas industriales. Caperuzas para vdlvulas con conexiones embridadas.

EN 12516-1:2014+A1:2018, Vdlvulas industriales. Resistencia mecdnica de la envolvente. Parte 1:
Método de tabulacién para las envolventes de vdlvulas de acero.

EN 12516-2:2014, Vdlvulas industriales. Resistencia mecdnica de la envolvente. Parte 2: Método de
cdlculo para las envolventes de vdlvulas de acero.

EN 12516-4:2014+A1:2018, Vdlvulas industriales. Resistencia mecdnica de la envolvente. Parte 4:
Método de cdlculo para envolventes de materiales metdlicos distintos del acero.

EN 12627:2017, Vdlvulas industriales. Extremos para soldar a tope en vdlvulas de acero.
EN 12760:2016, Vdlvulas Industriales. Extremos para enchufar y soldar para vdlvulas de acero.

EN 12982:2009, Vdlvulas industriales. Dimensiones entre extremos y dimensiones del centro a un
extremo en vdlvulas con extremos para soldar a tope.

EN 13547:2013, Vdlvulas industriales. Vdlvulas esféricas de aleacién de cobre.

EN 16722:2015, Vdlvulas industriales. Dimensiones entre extremos y dimensiones del centro a un
extremo en vdlvulas con extremos roscados.

EN ISO 228-1:2003, Roscas de tuberias para uniones sin estanquidad en la rosca. Parte 1: Medidas,
tolerancias y designacion (IS0 228-1: 2000).

EN ISO 9606-1:2017, Cualificacién de soldadores. Soldeo por fusion. Parte 1: Aceros. (1SO 9606-1:2012
incluido Cor 1:2012 y Cor 2:2013).

EN ISO 14732:2013, Personal de soldeo. Ensayos de cualificacién de operadores de soldeo y ajustadores
de soldeo para el soldeo automdtico y mecanizado de materiales metdlicos (1SO 14732:2013).

EN ISO 15607:2019, Especificacién y cualificacién de los procedimientos de soldeo para los materiales
metdlicos. Reglas generales (ISO 15607:2019).

ISO 4200:1991, Plain end steel tubes, welded and seamless. General tables of dimensions and masses per
unit length.
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