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1 Objetoy campo de aplicacion

Este documento especifica las caracteristicas de la fusiéon por laser en lecho de polvo de polimeros
(FL-FLP-P) y proporciona recomendaciones de disefio detalladas.

Algunos de los principios fundamentales también son aplicables a otros procesos de fabricacion
aditiva (FA), siempre que se tengan debidamente en cuenta las caracteristicas especificas del proceso.

Este documento proporciona asimismo una revisién del estado del arte sobre las pautas de disefio
asociadas al uso de la fusidon de lecho de polvo (FLP) al reunir el conocimiento relevante sobre este
proceso y al extender el alcance de la Norma ISO/ASTM 52910.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima edicion (incluida cualquier modifica-
cion de esta).

ISO/ASTM 52900, Fabricacién aditiva. Principios generales. Terminologia.
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