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UNE-EN ISO 19085-9

Maquinas para trabajar la madera

Seguridad

Parte 9: Sierras circulares de bancada fija (con o sin mesa movil)
(ISO 19085-9:2019)

Woodworking machines. Safety. Part 9: Circular saw benches (with and without sliding table)
(150 19085-9:2019).

Machines a bois. Sécurité. Partie 9: Scies circulaires a table de menuisier (avec et sans table mobile)
(150 19085-9:2019).

Esta norma es la versién oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 19085-9:2020,
que a su vez adopta la Norma Internacional ISO 19085-9:2019.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN 1870-19:2014.
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1 Objetoy campo de aplicacion

Este documento ofrece las medidas y requisitos de seguridad para las sierras circulares de bancada fija
(con o sin mesa movil y/o unidad de alimentacién motorizada desmontable) fijas y desplazables,
también conocidas como sierras de mesa (en USA), en adelante denominadas “mdaquinas”, disefiadas
para cortar madera y materiales con caracteristicas fisicas similares a la madera.

NOTA 1 Para la definicién de maquina fija y desplazable, véanse los apartados 3.4 y 3.5 de la Norma ISO 19085-1:2017.

Este documento se ocupa de todos los peligros significativos, situaciones y sucesos peligrosos
enumerados en el capitulo 4, relacionados con las maquinas, cuando se usan, ajustan y mantienen
segin lo previsto y en las condiciones previstas por el fabricante, incluyendo un mal uso
razonablemente previsible. También han sido tenidas en cuenta las fases de transporte, montaje,
desmantelamiento, inutilizacién y desguace.

NOTA 2 Para peligros relevantes, pero no significativos, por ejemplo bordes afilados de la estructura de la maquina, véase la
Norma ISO 12100.

Se aplica también a maquinas equipadas con uno o mas de los siguientes dispositivos, o unidades de
trabajo, cuyos riegos han sido tratados:

- dispositivo para que la hoja de sierra principal y la hoja de sierra incisora (incisor) sean subidas y
bajadas a través de la mesa;

- dispositivo para inclinar la hoja de sierra principal y el incisor para el corte en dngulo;

- incisor;

- dispositivo para el ranurado con una fresa cuya anchura no supere los 20 mm en una pasada;
- unidad de alimentacién motorizada desmontable;

- mesa deslizante adicional de funcionamiento manual;

- dispositivo motorizado de sujecion de la pieza.

NOTA 3 Las escuadradoras se usan para el corte longitudinal, corte transversal, dimensionado y ranurado.

Este documento no se aplica a

a) maquinas desplazables/transportables destinadas al uso exterior en obras;

NOTA 4 Las sierras para obras estan cubiertas por los requisitos de la Norma ISO 19085-10:2018.

b) maquinas portatiles incluyendo cualquier adaptaciéon que permita su uso de un modo diferente, es
decir montaje en una bancada;

c) maquinas previstas para su uso en atmosferas potencialmente explosivas;
d) maquinas fabricadas antes de la fecha de su publicacién como norma internacional;

e) maquinas transportables con un diametro de hoja de sierra <315 mm.

NOTA5 Las herramientas manuales con motor eléctrico estan cubiertas por las Normas IEC 62841-1:2014 e
IEC 61029-2-3:1993.
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2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicién citada. Para las referencias sin fecha se aplica la udltima edicién (incluida cualquier
modificacion de esta).

[SO 4413:2010, Transmisiones hidrdulicas. Reglas generales y requisitos de sequridad para los sistemas y
sus componentes.

ISO 4414:2010, Transmisiones neumdticas. Reglas generales y requisitos de sequridad para los sistemas
Y sus componentes.

[SO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools. Operating conditions for woodworking
machines.

[SO 12100:2010, Seguridad de las mdquinas. Principios generales para el disefio. Evaluacion del riesgo y
reduccion del riesgo.

ISO 13849-1:2015, Seguridad de las mdquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la sequridad.
Parte 1: Principios generales para el disefo.

ISO 13857:2008, Seguridad de las mdquinas. Distancias de seguridad para impedir que se alcancen
zonas peligrosas con los miembros superiores e inferiores.

ISO 19085 1:2017, Mdquinas para trabajar la madera. Seguridad. Parte 1: Requisitos comunes.

EN 847-1:2017, Herramientas para trabajar la madera. Requisitos de seguridad. Parte 1: Herramientas
de fresado, hojas de sierras circulares.

IEC 60204-1:2005, Seguridad de las mdquinas. Equipo eléctrico de las mdquinas. Parte 1: Requisitos
generales.

IEC 61800-5-2:2007, Accionamientos eléctricos de potencia de velocidad variable. Parte 5-2: Requisitos
de seguridad. Funcional.
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