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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento recoge la descripción general de las geometrías de las probetas de ensayo 
comparativo junto con las mediciones cuantitativas y cualitativas que se tomarán en la(s) probeta(s) 
de ensayo comparativo para evaluar el rendimiento de los sistemas de fabricación aditiva (FA). 
 
Esta evaluación del rendimiento puede servir para los dos propósitos siguientes: 
 
– Evaluación de la capacidad del sistema de FA; 
 
– Calibración del sistema de FA. 
 
La(s) probeta(s) de ensayo comparativa se utiliza(n) principalmente para evaluar cuantitativamente el 
rendimiento geométrico de un sistema de FA. Este documento describe un conjunto de geometrías de 
ensayo, cada una diseñada para investigar uno o varios indicadores de rendimiento específicos y 
diferentes ejemplos de configuración de estas geometrías en probeta(s). Establece las cantidades y 
cualidades de las geometrías de ensayo que se medirán, pero no determina los métodos de medida 
específicos. Distintas aplicaciones de usuario pueden requerir distintos grados de rendimiento. Este 
documento examina ejemplos de configuración de características, así como requisitos de 
incertidumbre de medida, para demostrar la evaluación y el rendimiento de grado bajo y alto. Este 
documento no proporciona un procedimiento o una configuración de la máquina específicos para la 
fabricación de probetas, que se recogen en ASTM F 2971 y en otras especificaciones relevantes propias 
del proceso. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO/ASTM 52900, Fabricación aditiva. Principios generales. Terminología. 
 
ISO/ASTM 52921, Terminología normalizada para la fabricación aditiva. Sistemas de coordenadas y 
métodos de ensayo. 
 
ASME B46.1, Surface Texture (Surface Roughness, Waviness and Lay). 
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