Um Norma Espafiola
NormalizaciénEspafiola UNE-EN ISO / ASTM 52902

Junio 2020

Fabricacion aditiva
Artefactos de ensayo

Evaluacion de la capacidad geométrica de los sistemas
de fabricacion aditiva

(ISO/ASTM 52902:2019)

Esta norma ha sido elaborada por el comité técnico
CTN 116 Sistemas industriales automatizados.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO/ASTM 52902

Asociacion Espafiola
de Normalizacion
Génova, 6 - 28004 Madrid

915 294 900
info@une.org
WWW.UNe.org




UNE-EN ISO/ASTM 52902

Fabricacién aditiva

Artefactos de ensayo

Evaluacion de la capacidad geométrica de los sistemas de fabricacion aditiva
(ISO/ASTM 52902:2019)

Additive manufacturing. Test artifacts. Geometric capability assessment of additive manufacturing
systems (1SO/ASTM 52902:2019).

Fabrication additive. Piéces types d'essai. Evaluation de la capacité géométrique des systémes de
fabrication additive (1ISO/ASTM 52902:2019).

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN
[SO/ASTM 52902:2019, que a su vez adopta la Norma Internacional ISO/ASTM 52902:2019.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO/ASTM 52902

Las observaciones a este documento han de dirigirse a:

Asociacion Espanola de Normalizacion

Génova, 6

28004 MADRID-Espafia
Tel.: 915 294 900

info@une.org
www.une.org

© UNE 2020

Prohibida la reproduccidn sin el consentimiento de UNE.
Todos los derechos de propiedad intelectual de la presente norma son titularidad de UNE.



indice

PrOlOZ0 EUIOPEO ccvvrecscsissssesesssssssssssssssssssssssssssssasesssssssssssssssssssasssssssssasassssssssssssssssassssss s s ssasasssssssssnses
1D T od i U (1) (.
o0 1) (0o .
1 Objeto y campo de apliCacCiOn......ccococsmrmsesesssssmsmssssssmssssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssasases
2 NOrmas para CONSUILA ... .o sms s
3 Términos y definiCiones.......nsssmmssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssases
4 R Fd (D1 Loz U L0 1 L] 2
4.1 Generalidades...... i ————————————
4.2 Comparacion de los resultados de una MAQUING ...ccsesmssmsmss————
5 Principios generales para la produccion de piezas tipo ......cunismsssnsssssnanas
5.1 Generalidades. ... —————————————————————_
5.2 Necesidad de usar materias primas de acuerdo con las

especificaciones de material ... —————
53 Necesidad de emprender la fabricacion de piezas tipo de acuerdo

con una especificacion de proceso documentada.......c.cussmmmsmsmssssssssssssssssssasans 10
5.4 Formatos de archivo y preparacion......cmssssssssses 10
5.5 Descargar archivos ... ——————— 10
5.6 Debate sobre la conversion de archivos ........———n. 10
5.7 Formato AMF preferido (con instrucciones/resoluciones de

L8] ] o 1) 1 ) 10
5.8 Necesidad de especificacion de ensayo y proceso de ensayo ......cueesssess 11
5.9 Cantidad de piezas tipo de ENSAYO0 ......ccusmmmsmsmsmsmsmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 11
5.10 Posicion y orientacion de las piezas tipo de ensayo .......cvmnmsmssssssssscnans 11
5.11 Consideraciones para la orientacion.......u e —————— 11
5.12 280 Lo L =3 Vo (o 11
5.13 L0700 =3 o 11 1 o L 11
5.14 L0701 110 0L 0 12
5.15 Consolidacion de 1a Pieza ... —————— 12
5.16 SopOortes Y POStProCeSaAAO .......coumnmmmmnmsmsmsmsmssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasasssssses 12
6 Principios generales para medida de piezas tipo.......ummmmsiiinssnsssssnsnnens 13
6.1 Generalidades...... s ————————— 13
6.2 Medir las piezas en estado conforme a la fabricacion.......... 13
6.3 Estrategia de medida.........ccoummmmmmimssss———— 13
6.4 Incertidumbre de medida ... —————— 13
7 Geometrias de piezas tiPo ... ————————— 14
7.1 Generalidades...... i ——————————— 14
7.2 o0 0 ) 14
/% S o U /£ T 10 1 U 1 14
7.2.2  Pieza tipo CIrCUIAT ... sens 16
7.3 TS0 11 Lo o) o 18
7.3.1  Varillas de reSolUCION ... 18
7.3.2  Orificios de reSOlUCION......ccccimmmssmsssmsssmsssssssssss s sssssssss s asssssssssssnssas 20
7.3.3  Nervadura de reSOIUCION ... sssssssssssssssssssssassssssssssssssas 22
7.3.4  Ranura de reSolUCION ... sssssssssssssssses 25
7.4 Textura de 1a SUPEIrfiCie ... ———————— 28
A % S o 44 01 1) L 2 28

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO/ASTM 52902



A 5 2 €100 11 T 0 o
743  Medida... i ————————————————
7 SN 11 {0 9 0L
W ST 000 (123 (o <) i ol 1) 4 U
7.5 D10 0 L =3 = o [
78T T o 0] 0 103 1 o
ST €111 43 U=
RS T8 T 000 (13 (o <) i Ut 1) 4 U2
Anexo A (Informativo) Ejemplos de configuraciones de piezas tipo ........coouresenenns
Anexo B (Informativo) Técnicas de medida........ccummmmmsmsmmsismmsmsmsmssssmsssssssmssssssssssss
Anexo C (Informativo) Procedimientos de medida........cccriimnmnmsmnsnss.
Anexo D (Informativo) Lista de nombres y tamaifios de muestras.........cummmnnns
L3310) 10 3 i ¥ i

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO/ASTM 52902



1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento recoge la descripcion general de las geometrias de las probetas de ensayo
comparativo junto con las mediciones cuantitativas y cualitativas que se tomaran en la(s) probeta(s)
de ensayo comparativo para evaluar el rendimiento de los sistemas de fabricacion aditiva (FA).

Esta evaluacion del rendimiento puede servir para los dos propdsitos siguientes:
- Evaluacion de la capacidad del sistema de FA;
- Calibracién del sistema de FA.

La(s) probeta(s) de ensayo comparativa se utiliza(n) principalmente para evaluar cuantitativamente el
rendimiento geométrico de un sistema de FA. Este documento describe un conjunto de geometrias de
ensayo, cada una disefada para investigar uno o varios indicadores de rendimiento especificos y
diferentes ejemplos de configuracién de estas geometrias en probeta(s). Establece las cantidades y
cualidades de las geometrias de ensayo que se medirdn, pero no determina los métodos de medida
especificos. Distintas aplicaciones de usuario pueden requerir distintos grados de rendimiento. Este
documento examina ejemplos de configuracion de caracteristicas, asi como requisitos de
incertidumbre de medida, para demostrar la evaluacion y el rendimiento de grado bajo y alto. Este
documento no proporciona un procedimiento o una configuraciéon de la maquina especificos para la
fabricacion de probetas, que se recogen en ASTM F 2971 y en otras especificaciones relevantes propias
del proceso.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima ediciéon (incluida cualquier
modificacion de esta).

ISO/ASTM 52900, Fabricacidn aditiva. Principios generales. Terminologia.

ISO/ASTM 52921, Terminologia normalizada para la fabricacion aditiva. Sistemas de coordenadas y
métodos de ensayo.

ASME B46.1, Surface Texture (Surface Roughness, Waviness and Lay).
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