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1 Objeto y campo de aplicacion

Esta norma define los niveles maximos admisibles de fuga externa para los equipos de soldadura, corte
y afines proporcionando los procesos de medicion.

Se aplica los diversos componentes individuales de los equipos utilizados para alimentar un soplete a
través de la manguera (desde la salida de la valvula del cilindro o del punto de suministro de gas de la
planta). Esto no es aplicable para el suministro de gas de la planta.
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NOTA Normas individuales, como por ejemplo la Norma ISO 9012 relativa a sopletes manuales de aire aspirado, pueden
recoger requisitos especificos en el método de ensayo y en las condiciones o procedimiento para la medicidn de las
fugas maximas externas. Con respecto al método y las condiciones que deben aplicarse, la norma individual tiene
preferencia sobre este documento. Las fugas maximas externas de este documento son de aplicacidon.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicién citada. Para las referencias sin fecha se aplica la udltima edicién (incluida cualquier
modificacion de esta).

ISO 2503, Equipos para soldeo por gas. Reguladores de presion y reguladores de presién con dispositivos
de medicién de caudal para las botellas de gas usadas en el soldeo, corte y procesos afines hasta 300 bar

(30 MPa).

ISO 15296, Equipos de soldeo a gas. Vocabulario.
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