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Soldeo
Descripcion detallada de uniones soldadas de acero
Parte 2: Componentes no sometidos a presion interna

Welding. Basic weld joint details in steel. Part 2: Non internal pressurized components.

Soudage. Descriptif de base des assemblages soudés en acier. Partie 2: Composants non soumis a une
pression interne.
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1 Objeto y campo de aplicacion

El propésito de este documento es ilustrar conexiones soldadas sanas y aceptables aplicables a compo-
nentes de acero no sometidos a presion interna. Esto no promueve la normalizacion de las conexiones
que pueden ser consideradas como un desarrollo obligatorio o restrictivo. Si fuera necesario, se consi-
deraran los requisitos de capacidad de carga, adecuacion al uso, fatiga y corrosién bajo tension.

Este documento contiene ejemplos de conexiones soldadas mediante los siguientes procesos (ntimeros
de proceso de acuerdo con la Norma EN ISO 4063):

soldeo por arco con electrodo revestido (111);

- soldeo por arco con alambre tubular autoprotegido (114);

- soldeo por arco sumergido (12);

- soldeo por arco con alambre electrodo macizo y gas inerte; soldeo MIG (131);
- soldeo por arco con alambre electrodo macizo y gas activo; soldeo MAG (135);

- soldeo por arco con alambre tubular relleno de fundente y protecciéon de gas activo; soldeo MAG
(136);

- soldeo por arco con alambre tubular relleno de polvo metalico y proteccidn de gas activo; soldeo
MAG (138);

- soldeo por arco con alambre tubular relleno de fundente y gas inerte; soldeo MIG (132);
- soldeo por arco con alambre tubular relleno de polvo metdlico y gas inerte; soldeo MIG (133);

- soldeo con proteccién gaseosa y electrodo no consumible de tungsteno (14).
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Otros procesos mediante acuerdo.

De acuerdo con las normas de aplicacidn existentes se consideraran mas requisitos.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima edicién (incluida cualquier modifica-
cion de esta).

EN 1792, Soldeo. Relacion multilingiie de términos para el soldeo y procesos afines.

EN ISO 2553, Soldeo y procesos afines. Representacion simbdlica en los planos. Uniones soldadas
(IS0 2553).

EN ISO 9692-1, Soldeo y procesos afines. Tipos de preparacion de uniones. Parte 1: Soldeo por arco con
electrodos revestidos, soldeo por arco protegido con gas y electrodo de aporte, soldeo por llama, soldeo
por arco con gas inerte y electrodo de volframio y soldeo por haz de alta energia de aceros (1SO 9692-1).

EN ISO 9692-2, Soldeo y procesos afines. Preparacién de uniones. Parte 2: Soldeo por arco sumergido de
aceros (IS0 9692-2).

EN ISO 15614-1, Especificacién y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metdlicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo por

arco de niquel y sus aleaciones (1SO 15614-1).

EN ISO 17659, Soldeo. Relaciéon multilingiie de términos con ilustraciones para uniones soldadas
(ISO 17659).
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