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Especificacidn y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metalicos

Especificacion del procedimiento de soldeo

Parte 1: Soldeo por arco

(IS0 15609-1:2019)

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Welding procedure
specification. Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2019).

Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux métalliques. Descriptif
d'un mode opératoire de soudage. Partie 1: Soudage a l'arc (IS0 15609-1:2019).

Esta norma es la versién oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 15609-1:2019,
que a su vez adopta la Norma Internacional ISO 15609-1:2019.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 15609-1:2005.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento especifica los requisitos en cuanto al contenido de las especificaciones de procedi-
mientos de soldeo para los procesos de soldeo por arco.

Los detalles de la serie ISO 15609 se encuentran en la Norma ISO 15607. Las variables enumeradas en
este documento son las que influyen en la calidad de la unién soldada.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicién citada. Para las referencias sin fecha se aplica la udltima edicién (incluida cualquier
modificacion de esta).

ISO 4063, Soldeo y técnicas conexas. Nomenclatura de procesos y niimeros de referencia.

ISO 6848, Soldeo y corte por arco. Electrodos de volframio no consumibles. Clasificacion.

IS0 6947, Soldaduras. Posiciones de trabajo. Definicién de los dngulos de pendiente y de rotacion.

ISO 14175, Consumibles para el soldeo. Gases de proteccion para el soldeo por fusién y procesos afines.

ISO 15607, Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales metdlicos.
Reglas generales.

ISO/TR 15608, Soldeo. Directrices para el sistema de agrupamiento de materiales metdlicos.
ISO/TR 18491, Welding and allied processes. Guidelines for measurement of welding energies.
ISO/TR 20172, Soldeo. Sistemas de agrupacién de materiales. Materiales europeos.

ISO/TR 20173, Soldeo. Sistemas de agrupacion de materiales. Materiales americanos.

ISO/TR 20174, Soldeo. Sistemas de agrupacién de materiales. Materiales japoneses.

ISO/TR 25901 (todas las partes), Soldeo y procesos asociados. Vocabulario.
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