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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos en cuanto al contenido de las especificaciones de procedi-
mientos de soldeo para los procesos de soldeo por arco. 
 
Los detalles de la serie ISO 15609 se encuentran en la Norma ISO 15607. Las variables enumeradas en 
este documento son las que influyen en la calidad de la unión soldada. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 4063, Soldeo y técnicas conexas. Nomenclatura de procesos y números de referencia. 
 
ISO 6848, Soldeo y corte por arco. Electrodos de volframio no consumibles. Clasificación. 
 
ISO 6947, Soldaduras. Posiciones de trabajo. Definición de los ángulos de pendiente y de rotación. 
 
ISO 14175, Consumibles para el soldeo. Gases de protección para el soldeo por fusión y procesos afines. 
 
ISO 15607, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales metálicos. 
Reglas generales. 
 
ISO/TR 15608, Soldeo. Directrices para el sistema de agrupamiento de materiales metálicos. 
 
ISO/TR 18491, Welding and allied processes. Guidelines for measurement of welding energies. 
 
ISO/TR 20172, Soldeo. Sistemas de agrupación de materiales. Materiales europeos. 
 
ISO/TR 20173, Soldeo. Sistemas de agrupación de materiales. Materiales americanos. 
 
ISO/TR 20174, Soldeo. Sistemas de agrupación de materiales. Materiales japoneses. 
 
ISO/TR 25901 (todas las partes), Soldeo y procesos asociados. Vocabulario. 
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