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Welding consumables. Solid wire electrodes, tubular cored electrodes and electrode-flux combinations 
for submerged arc welding of creep-resisting steels. Classification (ISO 24598:2019). 

Produits consommables pour le soudage. Fils-électrodes pleins, fils-électrodes fourrés et couples 
électrodes-flux pour le soudage à l'arc sous flux des aciers résistant au fluage. Classification 
(ISO 24598:2019). 

Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN ISO 24598:2019, que 
a su vez adopta la Norma Internacional ISO 24598:2019. 
 
Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 24598:2013. 
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EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 24598 

1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos para la clasificación de alambres macizos, alambres tubulares 
y combinaciones alambre/fundente (depósitos de metal de soldadura) para el soldeo por arco 
sumergido de aceros resistentes a la termofluencia y aceros de baja aleación para altas temperaturas. 
Un fundente puede ensayarse y clasificarse con diferentes alambres. Un alambre puede ensayarse y 
clasificarse con diferentes fundentes. El alambre macizo se clasifica también por separado en base a su 
composición química. 
 
Este documento es una especificación combinada que estipula un sistema de clasificación basado en  
 
– la composición química del alambre macizo y del depósito de metal de soldadura; o en  
 
– la resistencia a la tracción del depósito del metal de soldadura y la composición química del 

alambre macizo y del depósito de metal de soldadura obtenido con la combinación 
alambre/fundente. 

 
 a) Los capítulos, apartados y tablas que lleven como sufijo la letra “A” son aplicables solo a los 

alambres macizos, alambres tubulares y depósitos de metal de soldadura clasificados de 
acuerdo con el sistema basado en la composición química. 

 
 b) Los capítulos, apartados y tablas que lleven como sufijo la letra “B” son aplicables solo a los 

alambres macizos, alambres tubulares, y depósitos de metal de soldadura clasificados de 
acuerdo con el sistema basado en la resistencia a la tracción de los depósitos de metal de 
soldadura y la composición química de los alambres macizos y depósitos de metal de 
soldadura. 

 
 c) Los capítulos, apartados y tablas que no tienen como sufijo la letra “A” o la letra “B” son 

aplicables a todos los alambres macizos, alambres tubulares, y combinaciones 
alambre/fundente clasificados bajo este documento. 

 
 

2 Normas para consulta 

Las normas que a continuación se indican son indispensables para la aplicación de esta norma. Para las 
referencias con fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última 
edición de la norma (incluyendo cualquier modificación de ésta). 
 
ISO 544, Consumibles para soldeo. Condiciones técnicas de suministro para materiales de aportación y 
fundentes. Tipo de producto, medidas, tolerancias y marcados.  
 
ISO 6847, Consumibles para el soldeo. Ejecución de un depósito de metal de soldadura para su análisis 
químico. 
 
ISO 13916, Soldeo. Guía para la medición de las temperaturas de precalentamiento, entre pasadas y de 
mantenimiento del precalentamiento. 
 
ISO 14174, Consumibles para el soldeo. Fundentes para el soldeo por arco sumergido y el soldeo por 
electroescoria. Clasificación. 
 
ISO 14344, Consumibles para el soldeo. Adquisición de materiales de aportación y fundentes. 
 
ISO 15792-1, Consumibles para el soldeo. Métodos de ensayo. Parte 1: Método de ensayo para probetas 
de ensayo de metal de soldadura en acero, níquel y aleaciones de níquel 
 
ISO 80000-1:2009, Magnitudes y unidades. Parte 1: Generalidades. 
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