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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica la aplicación de la tecnología mediante multielementos con control de fase, 
en adelante phased array, para el ensayo por ultrasonidos semi- o completamente automatizado de 
uniones soldadas por fusión en componentes de acero con espesores entre 3,2 mm y 8,0 mm. Esto 
satisface el rango típico de espesores de pared de tuberías en calderas, que es una aplicación 
importante de esta tecnología de ensayo. El valor mínimo y máximo del rango de espesores de la pared 
puede excederse cuando se aplica el nivel de ensayo "D" de este documento. Este documento se aplica 
a uniones soldadas a penetración completa, de geometría simple, de chapas, tubos, tuberías y 
recipientes, donde ambos, la soldadura y el material base, son de aceros de grano fino y/o aceros de 
baja aleación. 
 
NOTA El ensayo semi-automático" engloba un movimiento controlado de uno o más palpadores sobre la superficie de un 

componente a lo largo de un utillaje (guía de seguimiento, ruleta, etc.), por lo que la posición del palpador se mide 
inequívocamente mediante un sensor de posición. El palpador se mueve manualmente. Adicionalmente, "el ensayo 
completamente automatizado" incluye una propulsión mecanizada. 

 
Donde se especifiquen parámetros ultrasónicos dependientes del material en este documento, estos se 
basan en aceros que tengan una velocidad del sonido de (5 920 ± 50) m/s para ondas longitudinales, y 
(3 255 ± 30) m/s para ondas transversales. Es necesario tener este hecho en consideración cuando se 
ensayan materiales con una velocidad diferente. 
 
Este documento proporciona una directriz de las capacidades específicas y limitaciones de la 
tecnología de phased array para la detección, localización, dimensionado y caracterización de 
discontinuidades en uniones soldadas por fusión. La tecnología por ultrasonidos de phased array 
puede emplearse como una técnica individual o en combinación con otros métodos o técnicas de 
ensayos no destructivos (END), durante la fabricación y ensayo de soldaduras nuevas/soldaduras de 
reparación (ensayo antes del servicio). 
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Este documento especifica dos niveles de ensayo: 
 
– nivel "C" para situaciones estándar; 
 
– nivel "D" para diferentes situaciones/aplicaciones especiales. 
 
Este documento describe la evaluación de las discontinuidades para su aceptación basada en: 
 
– extensión en profundidad y longitud; 
 
– amplitud (tamaño del reflector equivalente) y longitud; 
 
– decisión pasa/no pasa. 
 
Este documento no incluye los niveles de aceptación para las discontinuidades. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 5577, Ensayos no destructivos. Ensayos por ultrasonidos. Terminología. 
 
ISO 9712, Ensayos no destructivos. Cualificación y certificación del personal que realiza ensayos no 
destructivos. 
 
ISO 17640, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo por ultrasonidos. Técnicas, niveles de 
ensayo y evaluación. 
 
ISO 18563-1, Ensayos no destructivos. Caracterización y verificación de los sistemas de ultrasonidos con 
multielementos con control de fase (phased arrays). Parte 1: Instrumentos. 
 
ISO 18563-2, Ensayos no destructivos. Caracterización y verificación de los sistemas de ultrasonidos con 
multielementos con control de fase (phased arrays). Parte 2: Palpadores. 
 
ISO 18563-3, Ensayos no destructivos. Características y verificación de los equipos de ultrasonidos con 
multielementos con control de fase (phased arrays). Parte 3: Sistema completo. 
 
EN 16018, Ensayos no destructivos. Terminología. Términos utilizados en los ensayos por ultrasonidos 
mediante multielementos con control de fase (phased arrays). 
 


	Norma Española
	Norma Española
	Norma Española
	UNE-EN ISO 20601
	UNE-EN ISO 20601
	1 Objeto y campo de aplicación
	1 Objeto y campo de aplicación
	2 Normas para consulta
	2 Normas para consulta

