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Ensayos no destructivos de tubos de acero 
Parte 6: Ensayo radiográfico del cordón de soldadura de tubos de acero soldados 
para la detección de imperfecciones 
(ISO 10893-6:2019) 

Non-destructive testing of steel tubes. Part 6: Radiographic testing of the weld seam of welded steel 
tubes for the detection of imperfections (ISO 10893-6:2019). 

Essais non destructifs des tubes en acier. Partie 6: Contrôle radiographique du cordon de soudure des 
tubes en acier soudés pour la détection des imperfections (ISO 10893-6:2019). 

Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN ISO 10893-6:2019, 
que a su vez adopta la Norma Internacional ISO 10893-6:2019. 
 
Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 10893-6:2011. 
 

Las observaciones a este documento han de dirigirse a: 
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Depósito legal: M 37033:2019 
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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma especifica los requisitos para los ensayos radiográficos por rayos X basados en películas de 
cordones de soldadura longitudinales o helicoidales de tubos de acero soldados en automático por 
arco de fusión para la detección de imperfecciones. 
 
También puede aplicarse a los ensayos de secciones huecas circulares. 
 
NOTA Como alternativa, véase la Norma ISO 10893-7 para los ensayos radiográficos digitales. 

 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier modifica-
ción de esta). 
 
ISO 5576, Non-destructive testing. Industrial X-ray and gamma-ray radiology. Vocabulary. 
 
ISO 5579, Ensayos no destructivos. Ensayo radiográfico de materiales metálicos mediante película y rayos X 
o gamma. Reglas básicas. 
 
ISO 5580, Ensayos no destructivos. Negatoscopios utilizados en radiología industrial. Requisitos mínimos. 
 
ISO 9712, Ensayos no destructivos. Cualificación y certificación del personal que realiza ensayos no 
destructivos. 
 
ISO 10893-7, Ensayos no destructivos de tubos de acero. Parte 7: Ensayo radiográfico digital del cordón 
de soldadura de tubos de acero soldados para la detección de imperfecciones. 
 
ISO 11484, Steel products. Employer’s qualification system for non-destructive testing (NDT) personnel. 
 
ISO 11699-1, Ensayos no destructivos. Película para radiografía industrial. Parte 1: Clasificación de los 
sistemas de película para radiografía industrial. 
 
ISO 17636-1, Ensayo no destructivo de soldaduras. Ensayo radiográfico. Parte 1: Técnicas de rayos X y 
gamma con película. 
 
ISO 19232-1, Ensayos no destructivos. Calidad de imagen de las radiografías. Parte 1: Determinación de 
la calidad de imagen de las radiografías utilizando indicadores tipo hilos. 
 
ISO 19232-2, Ensayos no destructivos. Calidad de imagen de las radiografías. Parte 2: Determinación del 
valor de calidad de imagen de las radiografías utilizando indicadores tipo taladros y escalones. 
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