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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento facilita directrices generales para el soldeo láser y sus procesos asociados de 
materiales metálicos en cualquier forma de producto (por ejemplo, moldeado, laminado, extruido, 
forjado). 
 
NOTA En el anexo F se dan algunas directrices sobre el corte, taladrado, tratamiento superficial y plaqueado con láser. 

 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
EN 14717, Soldeo y técnicas afines. Lista de comprobación medioambiental. 
 
EN ISO 636, Consumibles para el soldeo. Varillas, alambres y depósitos para el soldeo bajo atmósfera 
inerte con electrodo de volframio de aceros no aleados y aceros de grano fino. Clasificación (ISO 636). 
 
EN ISO 3834-2, Requisitos de calidad para el soldeo por fusión de materiales metálicos. Parte 2: 
Requisitos de calidad completos (ISO 3834-2). 
 
EN ISO 3834-5, Requisitos de calidad para el soldeo por fusión de materiales metálicos. Parte 5: 
Documentos exigibles para cumplir los requisitos de calidad de las Normas ISO 3834-2, ISO 3834-3 o 
ISO 3834-4. (ISO 3834-5). 
 
EN ISO 6520-1, Soldeo y técnicas afines. Clasificación de las imperfecciones geométricas en los materiales 
metálicos. Parte 1: Soldeo por fusión (ISO 6520-1). 
 
EN ISO 9013, Corte térmico. Clasificación de los cortes térmicos. Especificación geométrica de los 
productos y tolerancias de calidad (ISO 9013). 
 
EN ISO 11145:2016, Óptica y fotónica. Láseres y equipos relacionados con láser. Vocabulario y símbolos 
(ISO 11145). 
 
EN ISO 13919-1, Soldeo. Uniones soldadas por haz de electrones y por láser. Guía sobre los niveles de 
calidad en función de las imperfecciones. Parte 1: Acero (ISO 13919-1). 
 
EN ISO 13919-2, Soldeo. Uniones soldadas por haz de electrones y por láser. Guía sobre los niveles de 
calidad en función de las imperfecciones. Parte 2: Aluminio y sus aleaciones soldables (ISO 13919-2). 
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EN ISO 13920, Soldeo. Tolerancias generales en construcciones soldadas. Dimensiones de longitudes y 
ángulos. Forma y posición (ISO 13920). 
 
EN ISO 14175, Consumibles para el soldeo. Gases de protección para el soldeo por fusión y procesos afines 
(ISO 14175). 
 
EN ISO 14232-1, Proyección térmica. Polvos. Parte 1: Caracterización y condiciones técnicas de 
suministro (ISO 14232-1). 
 
EN ISO 14341, Consumibles para el soldeo. Alambres y depósitos para el soldeo por arco con protección 
gaseosa de aceros no aleados y aceros de grano fino. Clasificación (ISO 14341). 
 
EN ISO 14343, Consumibles para el soldeo. Electrodos de alambre, electrodos de banda, alambres y 
varillas para el soldeo por fusión de aceros inoxidables y resistentes al calor. Clasificación (ISO 14343). 
 
EN ISO 14732, Personal de soldeo. Ensayos de cualificación de operadores de soldeo y ajustadores de 
soldeo para el soldeo automático y mecanizado de materiales metálicos (ISO 14732). 
 
EN ISO 14919, Proyección térmica. Alambres, varillas y cordones para proyección por soplete y arco. 
Clasificación. Condiciones técnicas de suministro (ISO 14919). 
 
EN ISO 15609-4, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales 
metálicos. Especificación del procedimiento de soldeo. Parte 4: Soldeo por láser (ISO 15609-4). 
 
EN ISO 15614-11, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales metá-
licos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 11: Soldeo por láser y haz de electrones (ISO 15614-11). 
 
EN ISO 15616-1, Ensayos de aceptación para máquinas de haz láser de CO2 para soldeo y corte de alta 
calidad. Parte 1: Principios generales, condiciones de aceptación (ISO 15616-1). 
 
EN ISO 15616-2, Ensayos de aceptación para máquinas de haz láser de CO2 para soldeo y corte de alta 
calidad. Parte 2: Medición de la precisión estática y dinámica (ISO 15616-2). 
 
EN ISO 15616-3, Ensayos de aceptación para máquinas de haz láser de CO2 para soldeo y corte de alta cali-
dad. Parte 3: Calibración de instrumentos para la medición de la presión y el caudal de gas (ISO 15616-3). 
 
EN ISO 16834, Consumibles para el soldeo. Electrodos de alambre, alambres, varillas y depósitos para el 
soldeo por arco con protección gaseosa de aceros de alta resistencia. Clasificación (ISO 16834). 
 
EN ISO 17632, Consumibles para el soldeo. Alambres tubulares para el soldeo por arco con y sin gas de 
protección de aceros no aleados y aceros de grano fino. Clasificación (ISO 17632). 
 
EN ISO 17633, Consumibles para el soldeo. Alambres y varillas tubulares para el soldeo por arco con o sin 
gas de protección de aceros inoxidables y resistentes al calor. Clasificación (ISO 17633). 
 
EN ISO 17634, Consumibles para el soldeo. Alambres tubulares para el soldeo por arco con protección 
gaseosa de aceros resistentes a la termofluencia. Clasificación (ISO 17634). 
 
EN ISO 17662, Soldeo. Calibración, verificación y validación del equipo utilizado para soldeo, incluyendo 
actividades auxiliares (ISO 17662). 
 
EN ISO 18273, Consumibles para el soldeo. Electrodos de alambre, alambres y varillas para el soldeo del 
aluminio y aleaciones de aluminio. Clasificación (ISO 18273). 
 
EN ISO 18274, Consumibles para el soldeo. Electrodos de alambres y bandas macizos, alambres y varillas 
macizos para el soldeo por fusión del níquel y aleaciones de níquel. Clasificación (ISO 18274). 
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EN ISO 18276, Consumibles para el soldeo. Electrodos tubulares rellenos para el soldeo por arco con o sin 
protección gaseosa de aceros de alta resistencia. Clasificación (ISO 18276). 
 
EN ISO 21952, Consumibles para soldeo. Electrodos, alambre, varillas y depósitos para soldeo por arco 
con gas de protección de aceros resistentes a la fluencia. Clasificación (ISO 21952). 
 
EN ISO 22827-1, Ensayos de aceptación para equipos de soldeo por láser de Nd:YAG. Equipos con trans-
misión por fibra óptica. Parte 1: Sistema láser (ISO 22827-1). 
 
EN ISO 22827-2, Ensayos de aceptación para equipos de soldeo por láser de Nd:YAG. Equipos con trans-
misión por fibra óptica. Parte 2: Mecanismos de posicionamiento (ISO 22827-2). 
 
EN ISO 24373, Consumibles para soldeo. Alambres y varillas macizas para  soldeo por fusión del cobre y 
aleaciones de cobre. Clasificación (ISO 24373). 
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