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UNE-EN 1011-6

Soldeo
Recomendaciones para el soldeo de materiales metalicos
Parte 6: Soldeo por laser

Welding. Recommendation for welding of metallic materials. Part 6: Laser beam welding.

Soudage. Recommandations pour le soudage des matériaux métalliques. Partie 6: Soudage par
faisceau laser.
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1 Objetoy campo de aplicacion

Este documento facilita directrices generales para el soldeo laser y sus procesos asociados de
materiales metalicos en cualquier forma de producto (por ejemplo, moldeado, laminado, extruido,
forjado).

NOTA En el anexo F se dan algunas directrices sobre el corte, taladrado, tratamiento superficial y plaqueado con laser.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima ediciéon (incluida cualquier
modificacion de esta).

EN 14717, Soldeo y técnicas afines. Lista de comprobacion medioambiental.

EN ISO 636, Consumibles para el soldeo. Varillas, alambres y depdsitos para el soldeo bajo atmdsfera
inerte con electrodo de volframio de aceros no aleados y aceros de grano fino. Clasificacién (1SO 636).

EN ISO 3834-2, Requisitos de calidad para el soldeo por fusién de materiales metdlicos. Parte 2:
Requisitos de calidad completos (I1SO 3834-2).

EN ISO 3834-5, Requisitos de calidad para el soldeo por fusién de materiales metdlicos. Parte 5:
Documentos exigibles para cumplir los requisitos de calidad de las Normas ISO 3834-2, I1SO 3834-3 o
1SO 3834-4. (1SO 3834-5).

EN ISO 6520-1, Soldeo y técnicas afines. Clasificacion de las imperfecciones geométricas en los materiales
metdlicos. Parte 1: Soldeo por fusién (1SO 6520-1).

EN ISO 9013, Corte térmico. Clasificacion de los cortes térmicos. Especificacién geométrica de los
productos y tolerancias de calidad (ISO 9013).

EN ISO 11145:2016, Optica y fotdnica. Ldseres y equipos relacionados con Idser. Vocabulario y simbolos
(ISO 11145).

EN ISO 13919-1, Soldeo. Uniones soldadas por haz de electrones y por ldser. Guia sobre los niveles de
calidad en funcion de las imperfecciones. Parte 1: Acero (1SO 13919-1).

EN ISO 13919-2, Soldeo. Uniones soldadas por haz de electrones y por ldser. Guia sobre los niveles de
calidad en funciéon de las imperfecciones. Parte 2: Aluminio y sus aleaciones soldables (1SO 13919-2).
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EN ISO 13920, Soldeo. Tolerancias generales en construcciones soldadas. Dimensiones de longitudes y
dngulos. Forma y posicién (1SO 13920).

EN ISO 14175, Consumibles para el soldeo. Gases de proteccion para el soldeo por fusién y procesos afines
(1S0 14175).

EN ISO 14232-1, Proyeccién térmica. Polvos. Parte 1: Caracterizacién y condiciones técnicas de
suministro (1SO 14232-1).

EN ISO 14341, Consumibles para el soldeo. Alambres y depdsitos para el soldeo por arco con proteccién
gaseosa de aceros no aleados y aceros de grano fino. Clasificacion (I1SO 14341).

EN ISO 14343, Consumibles para el soldeo. Electrodos de alambre, electrodos de banda, alambres y
varillas para el soldeo por fusion de aceros inoxidables y resistentes al calor. Clasificacién (1SO 14343).

EN ISO 14732, Personal de soldeo. Ensayos de cualificaciéon de operadores de soldeo y ajustadores de
soldeo para el soldeo automdtico y mecanizado de materiales metdlicos (ISO 14732).

EN ISO 14919, Proyeccion térmica. Alambres, varillas y cordones para proyeccion por soplete y arco.
Clasificacién. Condiciones técnicas de suministro (1SO 14919).

EN ISO 15609-4, Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metdlicos. Especificacion del procedimiento de soldeo. Parte 4: Soldeo por ldser (1SO 15609-4).

EN ISO 15614-11, Especificacién y cualificacién de los procedimientos de soldeo para los materiales metd-
licos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 11: Soldeo por ldser y haz de electrones (1SO 15614-11).

EN ISO 15616-1, Ensayos de aceptacién para mdquinas de haz ldser de CO; para soldeo y corte de alta
calidad. Parte 1: Principios generales, condiciones de aceptacién (1SO 15616-1).

EN ISO 15616-2, Ensayos de aceptacién para mdquinas de haz ldser de CO; para soldeo y corte de alta
calidad. Parte 2: Medicién de la precision estdtica y dindmica (ISO 15616-2).

EN ISO 15616-3, Ensayos de aceptacién para mdquinas de haz ldser de CO; para soldeo y corte de alta cali-
dad. Parte 3: Calibracion de instrumentos para la medicién de la presion y el caudal de gas (1SO 15616-3).

EN ISO 16834, Consumibles para el soldeo. Electrodos de alambre, alambres, varillas y depésitos para el
soldeo por arco con proteccion gaseosa de aceros de alta resistencia. Clasificacién (1SO 16834).

EN ISO 17632, Consumibles para el soldeo. Alambres tubulares para el soldeo por arco con y sin gas de
proteccion de aceros no aleados y aceros de grano fino. Clasificacion (1SO 17632).

EN ISO 17633, Consumibles para el soldeo. Alambres y varillas tubulares para el soldeo por arco con o sin
gas de proteccion de aceros inoxidables y resistentes al calor. Clasificacién (1SO 17633).

EN ISO 17634, Consumibles para el soldeo. Alambres tubulares para el soldeo por arco con proteccién
gaseosa de aceros resistentes a la termofluencia. Clasificacion (1SO 17634).

EN ISO 17662, Soldeo. Calibracion, verificacién y validacion del equipo utilizado para soldeo, incluyendo
actividades auxiliares (1SO 17662).

EN ISO 18273, Consumibles para el soldeo. Electrodos de alambre, alambres y varillas para el soldeo del
aluminio y aleaciones de aluminio. Clasificacién (I1SO 18273).

EN ISO 18274, Consumibles para el soldeo. Electrodos de alambres y bandas macizos, alambres y varillas
macizos para el soldeo por fusién del niquel y aleaciones de niquel. Clasificacion (I1SO 18274).
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EN ISO 18276, Consumibles para el soldeo. Electrodos tubulares rellenos para el soldeo por arco con o sin
proteccion gaseosa de aceros de alta resistencia. Clasificacion (1SO 18276).

EN ISO 21952, Consumibles para soldeo. Electrodos, alambre, varillas y depdsitos para soldeo por arco
con gas de proteccion de aceros resistentes a la fluencia. Clasificacion (ISO 21952).

EN ISO 22827-1, Ensayos de aceptacién para equipos de soldeo por ldser de Nd:YAG. Equipos con trans-
mision por fibra éptica. Parte 1: Sistema ldser (1SO 22827-1).

EN ISO 22827-2, Ensayos de aceptacion para equipos de soldeo por ldser de Nd:YAG. Equipos con trans-
mision por fibra éptica. Parte 2: Mecanismos de posicionamiento (1SO 22827-2).

EN ISO 24373, Consumibles para soldeo. Alambres y varillas macizas para soldeo por fusion del cobre y
aleaciones de cobre. Clasificacién (1SO 24373).
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