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Tuberias, racores y accesorios de fundicion dctil

Requisitos y métodos de ensayo para revestimientos organicos de tuberias y
racores de fundicién ductil

Parte 1: Revestimientos de poliuretano para tuberias y accesorios

Ductile iron pipes, fittings and accessories. Requirements and test methods for organic linings of
ductile iron pipes and fittings. Part 1: Polyurethane lining of pipes and fittings.

Tuyaux, raccords et accessoires en fonte ductile. Prescriptions et méthodes d'essai relatives aux
revétements organiques des tuyaux et raccords en fonte ductile. Partie 1: Revétement en polyuréthane
des tuyaux et raccords.

Esta norma es la version oficial, en espafol, de la Norma Europea EN 15655-1:2018.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN 15655:20009.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento define los requisitos y los métodos de ensayo aplicables al revestimiento interno de
poliuretano de alta proteccién contra la corrosién, aplicada en fabrica a los tubos y racores de
fundicién ductil conforme a las Normas EN 545, EN 598 y EN 969.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicién citada. Para las referencias sin fecha se aplica la udltima edicion (incluida cualquier
modificacion de esta).

EN 545, Tubos, racores y accesorios de fundicion dictil y sus uniones para canalizaciones de agua.
Requisitos y métodos de ensayo.

EN 598:2007+A1:2009, Tuberias, accesorios y piezas especiales de fundicién ductil y sus uniones para
aplicaciones de saneamiento. Requisitos y métodos de ensayo.

EN 969, Tubos, racores y accesorios de fundicion dictil y sus uniones para conducciones de gas.
Requisitos y métodos de ensayo.

EN 14901, Tuberias, racoresy accesorios de fundicién dtctil. Recubrimiento epoxi (alta resistencia) para
racores y accesorios de fundicion dtctil. Requisitos y métodos de ensayo.

EN ISO 4624, Pinturas y barnices. Ensayo de adherencia por traccién (1SO 4624).
EN ISO 62:2008, Pldsticos. Determinacién de la absorcidén de agua (1SO 62:2008).

EN ISO 527-3, Pldsticos. Determinacion de las propiedades en traccién. Parte 3: Condiciones de ensayo
para peliculas y hojas (1SO 527-3).

EN ISO 868, Pldsticos y ebonita. Determinacion de la dureza de indentacion por medio de un durémetro
(dureza Shore) (1SO 868).

EN ISO 8501-1, Preparacion de substratos de acero previa a la aplicacién de pinturas y productos
relacionados. Evaluacién visual de la limpieza de las superficies. Parte 1: Grados de o6xido y de
preparacion de substratos de acero no pintados después de eliminar totalmente los recubrimientos
anteriores (1SO 8501-1).

EN ISO 8503-1, Preparacién de substratos de acero previa a la aplicacién de pinturas y productos dafines.
Caracteristicas de rugosidad de los substratos de acero chorreados. Parte 1: Especificaciones y
definiciones relativas a las muestras 1SO de comparacién tdctil-visual para la evaluacién de superficies
preparadas mediante proyeccion de agentes abrasivos (1SO 8503-1).
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