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Requisitos y métodos de ensayo para revestimientos orgánicos de tuberías y 
racores de fundición dúctil 
Parte 1: Revestimientos de poliuretano para tuberías y accesorios 

Ductile iron pipes, fittings and accessories. Requirements and test methods for organic linings of 
ductile iron pipes and fittings. Part 1: Polyurethane lining of pipes and fittings. 

Tuyaux, raccords et accessoires en fonte ductile. Prescriptions et méthodes d'essai relatives aux 
revêtements organiques des tuyaux et raccords en fonte ductile. Partie 1: Revêtement en polyuréthane 
des tuyaux et raccords. 
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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento define los requisitos y los métodos de ensayo aplicables al revestimiento interno de 
poliuretano de alta protección contra la corrosión, aplicada en fábrica a los tubos y racores de 
fundición dúctil conforme a las Normas EN 545, EN 598 y EN 969. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
EN 545, Tubos, racores y accesorios de fundición dúctil y sus uniones para canalizaciones de agua. 
Requisitos y métodos de ensayo. 
 
EN 598:2007+A1:2009, Tuberías, accesorios y piezas especiales de fundición dúctil y sus uniones para 
aplicaciones de saneamiento. Requisitos y métodos de ensayo. 
 
EN 969, Tubos, racores y accesorios de fundición dúctil y sus uniones para conducciones de gas. 
Requisitos y métodos de ensayo. 
 
EN 14901, Tuberías, racores y accesorios de fundición dúctil. Recubrimiento epoxi (alta resistencia) para 
racores y accesorios de fundición dúctil. Requisitos y métodos de ensayo. 
 
EN ISO 4624, Pinturas y barnices. Ensayo de adherencia por tracción (ISO 4624). 
 
EN ISO 62:2008, Plásticos. Determinación de la absorción de agua (ISO 62:2008). 
 
EN ISO 527-3, Plásticos. Determinación de las propiedades en tracción. Parte 3: Condiciones de ensayo 
para películas y hojas (ISO 527-3). 
 
EN ISO 868, Plásticos y ebonita. Determinación de la dureza de indentación por medio de un durómetro 
(dureza Shore) (ISO 868). 
 
EN ISO 8501-1, Preparación de substratos de acero previa a la aplicación de pinturas y productos 
relacionados. Evaluación visual de la limpieza de las superficies. Parte 1: Grados de óxido y de 
preparación de substratos de acero no pintados después de eliminar totalmente los recubrimientos 
anteriores (ISO 8501-1). 
 
EN ISO 8503-1, Preparación de substratos de acero previa a la aplicación de pinturas y productos afines. 
Características de rugosidad de los substratos de acero chorreados. Parte 1: Especificaciones y 
definiciones relativas a las muestras ISO de comparación táctil-visual para la evaluación de superficies 
preparadas mediante proyección de agentes abrasivos (ISO 8503-1). 
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