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UNE-EN ISO 8249

Soldeo

Determinacion del nimero ferritico (FN) de metal depositado en acero inoxidable
austenitico y duplex austeno-ferritico Cr-Ni

(ISO 8249:2018)

Welding. Determination of Ferrite Number (FN) in austenitic and duplex ferritic-austenitic Cr-Ni
stainless steel weld metals (1SO 8249:2018).

Soudage. Détermination de l'indice de ferrite (FN) dans le métal fondu en acier inoxydable
austénitique et duplex ferritique-austénitique au chrome-nickel (1SO 8249:2018).

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 8249:2018, que a
su vez adopta la Norma Internacional ISO 8249:2018.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 8249:2001.
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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento especifica el método y los equipos para:

- la medida del contenido en ferrita delta, expresada como Numero de Ferrita (FN), en el metal
depositado de aceros inoxidables austeniticos y duplex austeno-ferriticos!), mediante la fuerza de
atraccion entre la muestra de metal depositado y un iman permanente patron;

- la preparaciéon y medida de depdsitos normalizados ejecutados mediante soldeo manual con
electrodo revestido. El método general también se recomienda para la medida de ferrita de testigos
de produccion y para metales depositados por otros procesos como soldeo por arco con electrodo
de tungsteno con proteccién gaseosa (TIG), soldeo por arco bajo gas protector con electrodo
consumible (MIG, MAG) y soldeo por arco sumergido (SAW) (en estos casos deberia definirse el
procedimiento de ejecucion del depoésito);

- la calibracién de equipos para medir FN.

El método establecido por este documento se aplica a metales soldados sin transformacion después de
soldeo y después de tratamiento térmico postsoldadura que cause una transformaciéon parcial o
completa de la ferrita en fase no magnética. Los tratamientos térmicos de austenizacion que alteren el
tamafio y forma de la ferrita cambian su respuesta magnética.

Este método no se aplica para la medida del contenido en ferrita en muestras de aceros inoxidables
austeniticos o duplex austeno-ferriticos moldeados, forjados o laminados.

2 Normas para consulta

No existen normas para consulta en este documento.

1) A veces se utiliza el término "acero inoxidable austeno-ferritico (duplex)" en vez de "acero inoxidable duplex austeno-
ferritico”.
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