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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento define y especifica los requisitos para las piezas que se compran fabricadas mediante 
fabricación aditiva.  
 
Proporciona una guía de los elementos que se intercambian entre el cliente y el proveedor de la pieza 
en el momento del pedido, incluida la información del pedido del cliente, los datos de definición de la 
pieza, los requisitos de la materia prima, las características y propiedades de la pieza final y los 
métodos de inspección de los requisitos y la aceptación de la pieza.  
 
Es apto para su uso como base para la obtención de piezas fabricadas mediante fabricación aditiva que 
cumplan con los requisitos mínimos de aceptación. Mediante la adición de uno o más requisitos 
suplementarios en el momento del pedido se pueden establecer requisitos de piezas más estrictos. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 17296-3, Fabricación aditiva. Principios generales. Parte 3: Características principales y métodos de 
ensayo correspondientes. 
 
ISO/ASTM 52900, Fabricación aditiva. Principios generales. Terminología. 
 
ISO/ASTM 52921, Terminología normalizada para la fabricación aditiva. Sistemas de coordenadas y 
métodos de ensayo. 
 
ASTM F 3122, Standard Guide for Evaluating Mechanical Properties of Metal Materials Made via 
Additive Manufacturing Processes. 
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