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Componentes con revestimientos pulverizados térmicamente 
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Thermal spraying. Components with thermally sprayed coatings. Thermal spray procedure 
specification. 

Projection thermique. Éléments traités par projection thermique. Spécification de mode opératoire de 
projection thermique. 

Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN 17002:2018. 
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1 Objeto y campo de aplicación 

La especificación del procedimiento de proyección térmica (EPPT) es un documento de importancia 
crítica de aseguramiento de calidad en el flujo de trabajo productivo cuando se produce un 
recubrimiento de proyección térmica. 
 
Este documento define los requisitos mínimos a seguir para el contenido de una especificación del 
procedimiento de proyección térmica. Cuando se usa la especificación del procedimiento de 
proyección térmica, se pretende que se cumplan los requisitos de la especificación del recubrimiento. 
Para asegurar trazabilidad, se pretende que la especificación del procedimiento de proyección térmica 
esté documentada y sea relativa al componente. 
 
Se pretende que los ensayos y su alcance sean definidos por el fabricante del recubrimiento en un plan 
de ensayo separado de acuerdo a los requisitos de la especificación del recubrimiento. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
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EN ISO 12670, Proyección térmica. Componentes con recubrimientos por proyección térmica. 
Condiciones técnicas de suministro (ISO 12670). 
 
EN ISO 14917, Proyección térmica. Terminología, clasificación (ISO 14917). 
 
EN ISO 14922-1, Proyección térmica. Requisitos de calidad de las construcciones obtenidas por 
proyección térmica. Parte 1: Directrices para su selección y utilización (ISO 14922-1). 
 
EN ISO 14922-2, Proyección térmica. Requisitos de calidad de las construcciones obtenidas por 
proyección térmica. Parte 2: Requisitos de calidad completos (ISO 14922-2). 
 
EN ISO 14922-3, Proyección térmica. Requisitos de calidad de las construcciones obtenidas por 
proyección térmica. Parte 3: Requisitos de calidad estándar (ISO 14922-3). 
 
EN ISO 14922-4, Proyección térmica. Requisitos de calidad de las construcciones obtenidas por 
proyección térmica. Parte 4: Requisitos de calidad elementales (ISO 14922-4). 
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