
Norma Española 

UNE-EN ISO 10683 
Abril 2019 

 

Elementos de fijación 

Recubrimientos no electrolíticos de láminas de cinc 

(ISO 10683:2018) 

 

Esta norma ha sido elaborada por el comité técnico 
CTN 17 Elementos de fijación, cuya secretaría 
desempeña ASEFI.  
 
 
  

 

Asociación Española 
de Normalización 
Génova, 6 - 28004 Madrid 
915 294 900 
info@une.org 
www.une.org 

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 10683 



UNE-EN ISO 10683 
 
Elementos de fijación 
Recubrimientos no electrolíticos de láminas de cinc 
(ISO 10683:2018) 

Fasteners. Non-electrolytically applied zinc flake coatings (ISO 10683:2018). 

Fixations. Systèmes de revêtements non électrolytiques de zinc lamellaire (ISO 10683:2018). 

Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN ISO 10683:2018, que 
a su vez adopta la Norma Internacional ISO 10683:2018. 
 
Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 10683:2015. 
 

Las observaciones a este documento han de dirigirse a: 
 

Asociación Española de Normalización 
Génova, 6 
28004 MADRID-España 
Tel.: 915 294 900 
info@une.org 
www.une.org 
Depósito legal: M 17022:2019 
 

 UNE 2019 
Publicado por AENOR INTERNACIONAL S.A.U. bajo licencia de la Asociación Española de Normalización. 
Reproducción prohibida 

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 10683 

Prohibida la reproducción sin el consentimiento de UNE. 
Todos los derechos de propiedad intelectual de la presente norma son titularidad de UNE.



EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 10683 

Índice 

Prólogo europeo ................................................................................................................................. 6 

Declaración ........................................................................................................................................... 6 

Prólogo ................................................................................................................................................... 7 

1 Objeto y campo de aplicación ........................................................................................ 8 

2 Normas para consulta ...................................................................................................... 8 

3 Términos y definiciones .................................................................................................. 9 

4 Características generales del recubrimiento .......................................................... 9 
4.1 Sistemas de recubrimiento de láminas de zinc ...................................................... 9 
4.2 Composición de los sistemas ......................................................................................... 9 
4.3 Propiedades mecánicas y físicas y curado ............................................................ 10 
4.4 Prevención de la fragilización interna por hidrógeno ...................................... 10 
4.5 Sistemas de recubrimiento y procesos de recubrimiento ............................... 11 

5 Protección frente a la corrosión y ensayos ........................................................... 11 
5.1 Generalidades .................................................................................................................. 11 
5.2 Ensayo de niebla salina neutra .................................................................................. 11 
5.3 Ensayo del dióxido de azufre (Ensayo Kesternich) ............................................ 12 
5.4 Manipulación a granel, procesos automáticos como alimentación y/o 

clasificación, almacenamiento y transporte ......................................................... 12 

6 Requisitos dimensionales y ensayos ....................................................................... 13 
6.1 Generalidades .................................................................................................................. 13 
6.2 Elementos de fijación con rosca métrica ISO ........................................................ 13 
6.2.1 Espesor del recubrimiento.......................................................................................... 13 
6.2.2 Medición y montaje ........................................................................................................ 13 
6.3 Otros elementos de fijación ........................................................................................ 14 

7 Propiedades mecánicas y físicas y ensayos .......................................................... 15 
7.1 Apariencia ......................................................................................................................... 15 
7.2 Resistencia frente a la corrosión relacionada con la temperatura .............. 15 
7.3 Métodos de ensayo para la determinación del espesor o de la masa 

de recubrimiento ............................................................................................................ 15 
7.4 Ductilidad .......................................................................................................................... 16 
7.5 Adhesión/cohesión ........................................................................................................ 17 
7.6 Protección catódica de sacrificio .............................................................................. 17 
7.7 Relación par/fuerza de fijación ................................................................................. 17 
7.8 Determinación del cromo hexavalente .................................................................. 17 

8 Aplicabilidad de los ensayos ...................................................................................... 18 
8.1 Generalidades .................................................................................................................. 18 
8.2 Ensayos obligatorios para cada lote ........................................................................ 18 
8.3 Ensayos para el control durante el proceso.......................................................... 18 
8.4 Ensayos a realizar cuando lo especifique el comprador .................................. 18 

9 Designación ...................................................................................................................... 19 
9.1 Designación de los sistemas de recubrimiento de láminas de zinc 

para el pedido .................................................................................................................. 19 
9.2 Designación de los sistemas de recubrimiento de láminas de zinc 

para el etiquetado .......................................................................................................... 20 



EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 10683 

10 Requisitos del pedido ................................................................................................... 20 

Anexo A (Informativo) Aspectos de diseño y montaje de elementos de 
fijación recubiertos ...................................................................... 21 

Anexo B (Informativo) Espesor de recubrimiento y espaciado de rosca 
para las roscas métricas de tornillo ISO ............................... 26 

Anexo C (Informativo) Sistemas de recubrimiento ensayados según la 
Norma ISO 9227, NSS – Evaluación de la 
corrosividad de la cámara para el ensayo de niebla 
salina neutra ................................................................................... 33 

Bibliografía ........................................................................................................................................ 43 
 
 

1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos para los sistemas de recubrimientos no electrolíticos de 
láminas de zinc para elementos de fijación de acero. Se aplica a recubrimientos: 
 
– con o sin cromo hexavalente; 
 
– con o sin capa exterior; 
 
– con o sin lubricante (lubricante integral y/o lubricante añadido posteriormente). 
 
Se aplica a pernos, tornillos, espárragos y tuercas con rosca métrica ISO, a elementos de fijación sin 
rosca métrica ISO, y elementos de fijación no roscados como arandelas, clavos, ganchos, etc. 
 
Este documento no especifica los requisitos para características de los elementos de fijación como 
soldabilidad o capacidad de admitir pintura. No se aplica a recubrimientos de zinc de instalación 
mecánica. 
 
NOTA Los recubrimientos de acuerdo con este documento se utilizan especialmente para elementos de fijación de alta 

resistencia ( 1 000 MPa) para evitar el riesgo de fragilización interna por hidrógeno (IHE - véase 4.4). 

 
En el anexo A se proporciona información sobre el diseño y el montaje de los elementos de fijación 
recubiertos. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 1463, Recubrimientos metálicos y capas de óxido. Medida del espesor. Método de corte micrográfico. 
 
ISO 1502, ISO general-purpose metric screw threads. Gauges and gauging. 
 
ISO 1891-2, Elementos de fijación. Terminología. Parte 2: Vocabulario y definiciones para 
recubrimientos. 
 
ISO 3613:2010, Recubrimientos metálicos y otros recubrimientos inorgánicos. Recubrimientos de 
conversión crómica sobre cinc, cadmio, aleaciones de aluminio-cinc y aleaciones de cinc-aluminio. 
Métodos de ensayo. 
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ISO 6988, Recubrimientos metálicos y otros recubrimientos no orgánicos. Ensayo al dióxido de azufre con 
condensación general de la humedad. 
 
ISO 8991, Designation system for fasteners. 
 
ISO 9227, Ensayos de corrosión en atmósferas artificiales. Ensayos de niebla salina. 
 
ISO 16047, Elementos de fijación. Ensayos de par y fuerza de apriete. 
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