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Calderas pirotubulares 
Parte 4: Ejecución y construcción de las partes a presión de la caldera 

Shell boilers. Part 4: Workmanship and construction of pressure parts of the boiler. 

Chaudières à tubes de fumée. Partie 4: Fabrication et construction des parties sous pression des 
chaudières. 

Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN 12953-4:2018. 
 
Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN 12953-4:2003. 
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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma europea especifica los requisitos para la ejecución y construcción de calderas pirotubu-
lares definidas en la Norma EN 12953-1. 
 
NOTA 1 Para otros componentes, tales como las paredes de los tubos de agua, véase la Serie de Normas EN 12952. 

 
NOTA 2 Para economizadores y super calentadores, véase la Norma EN 12953-4 o la EN 12952-5. 

 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier modifica-
ción de esta). 
 
EN 1092-1:2007+A1:2013, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberías, grifería, accesorios y 
piezas especiales, designación PN. Parte 1: Bridas de acero. 
 
EN 1092-2:1997, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberías, grifería, accesorios y piezas 
especiales, designación PN. Parte 2: Bridas de fundición. 
 
EN 1515-4:2009, Bridas y sus uniones. Bulones. Parte 4: Selección de los bulones para los equipos some-
tidos a la Directiva de Equipos a Presión 97/23/CE. 
 
EN 1759-1:2004, Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberías, válvulas, accesorios y piezas espe-
ciales, designación por clase. Parte 1: Bridas de acero, NPS 1/2 a 24. 
 
EN 10216-2:2013, Tubos de acero sin soldadura para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 2: Tubos de acero no aleado y aleado con características especificadas a temperatura elevada. 
 
EN 10217-2:2002, Tubos de acero soldados para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 2: Tubos soldados eléctricamente de acero aleado y no aleado con características especificadas a 
temperatura elevada. 
 
EN 10217-5:2002, Tubos de acero soldados para usos a presión. Condiciones técnicas de suministro. 
Parte 5: Tubos soldados por arco sumergido de acero aleado y no aleado con características especificadas 
a temperatura elevada. 
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EN 12953-1:2012, Calderas pirotubulares. Parte 1: Generalidades. 
 
EN 12953-2:2012, Calderas pirotubulares. Parte 2: Materiales para las partes a presión de las calderas y 
accesorios. 
 
EN 12953-3:2016, Calderas pirotubulares. Parte 3: Diseño y cálculo de las partes a presión. 
 
EN 12953-5:2002, Calderas pirotubulares. Parte 5: Inspección durante la construcción, documentación y 
marcado de las partes a presión de la caldera. 
 
EN ISO 2553:2013, Soldeo y procesos afines. Representación simbólica en los planos. Uniones soldadas 
(ISO 2553:2013). 
 
EN ISO 9606-1:2017, Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 1: Aceros (ISO 9606-1:2012 
incluido Cor 1:2012 y Cor 2:2013). 
 
EN ISO 14731:2006, Coordinación del soldeo. Tareas y responsabilidades (ISO 14731:2006). 
 
EN ISO 14732:2013, Personal de soldeo. Ensayos de cualificación de operadores de soldeo y ajustadores 
de soldeo para el soldeo automático y mecanizado de materiales metálicos (ISO 14732:2013). 
 
EN ISO 15609-1:2004, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales 
metálicos. Especificación del procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco (ISO 15609-1:2004). 
 
EN ISO 15614-1:2017, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales 
metálicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo por 
arco de níquel y sus aleaciones (ISO 15614-1:2017). 
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