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Proyección térmica 
Inspección de aceptación del equipo de proyección térmica 
Parte 5: Proyección por plasma en cámaras 

Thermal spraying. Acceptance inspection of thermal spraying equipment. Part 5: Plasma spraying in 
chambers. 

Projection thermique. Contrôle d'acceptation du matériel de projection thermique. Partie 5: Projection 
au plasma en chambre. 

Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN 1395-5:2018. 
 
Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN 1395-5:2008. 
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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma europea especifica los requisitos para la inspección de aceptación de equipos de proyec-
ción térmica, en este caso sólo para la parte presurizada para la proyección por plasma de baja presión 
y atmósfera controlada, empleados en trabajos de proyección para producir recubrimientos por 
proyección térmica de calidad reproducible. 
 
Esta parte está destinada a emplearse en conjunción con la Norma EN 1395-1, que incluye requisitos 
generales y aclaraciones de procedimientos. 
 
El propio sistema de proyección por plasma está destinado a inspeccionarse para aceptación según la 
Norma EN 1395-4. 
 
 

2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta 
indispensables para la aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
EN ISO 14917, Proyección térmica. Terminología, clasificación (ISO 14917). 
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