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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento: 
 
– especifica cómo el usuario puede seguir una especificación del procedimiento de soldeo estándar 

basado en los ensayos de cualificación del procedimiento de soldeo realizados por una organización 
diferente; 

 
– especifica el rango de uso de las SWPSs de acuerdo con la Norma ISO 15607; 
 
– especifica los requisitos para la cualificación de los procedimientos de soldeo a emplearse como 

SWPSs; y 
 
– especifica los requisitos de las organizaciones que adoptan los SWPSs. 
 
El uso de este documento puede estar restringido por alguna norma de aplicación o alguna 
especificación. 
 
Este documento es aplicable al soldeo de aceros y aluminio y sus aleaciones (véase 4.1). 
 
Toda nueva cualificación de un procedimiento de soldeo estándar debe realizarse de acuerdo con este 
documento desde su fecha de emisión. Sin embargo, este documento no invalida cualificaciones de 
procedimientos de soldeo estándar realizadas con normas antiguas, especificaciones o ediciones 
previas de este documento. 
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2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 9606-1, Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 1: Aceros. 
 
ISO 9606-2, Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 2: Aluminio y aleaciones de aluminio. 
 
ISO 14731, Coordinación del soldeo. Tareas y responsabilidades. 
 
ISO 14732, Personal de soldeo. Ensayos de cualificación de operadores de soldeo y ajustadores de soldeo 
para el soldeo automático y mecanizado de materiales metálicos. 
 
ISO 15607, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales metálicos. 
Reglas generales. 
 
ISO 15609 (todas las partes), Especificación y cualificación del procedimiento de soldeo para materiales 
metálicos. Especificación del procedimiento de soldeo. 
 
ISO 15614 (todas las partes), Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los 
materiales metálicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. 
 
ISO/TR 18491, Welding and allied processes. Guidelines for measurement of welding energies. 
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