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1 Objetoy campo de aplicacion

Esta norma europea especifica las medidas y requisitos técnicos de seguridad que debe n adoptar
aquellas personas involucradas en el diseno, fabricacién y suministro de las prensas hidraulicas
destinadas a trabajar metales en frio o materiales compuestos parcialmente por una parte de metal en
frio, asi como al trabajo de otro tipo de materiales laminados como cartén, plastico, caucho o cuero.

NOTA 1 El disefio de la maquina incluye el estudio de la maquina en si, teniendo en cuenta todas las fases de vida de la
mismas, asi como la disposiciéon y elaboracién de sus instrucciones de uso de acuerdo con el apartado 5.4 de la
Norma ISO 12100:2010.

Los requisitos contemplados en esta norma tienen en cuenta el uso previsto, segin se define en el
apartado 3.23 de la Norma ISO 12100:2010, incluyendo el mal uso razonablemente previsible tal y
como se establece en el apartado 3.24 de la Norma ISO 12100:2010. Esta norma presupone acceso a la
prensa por todos los lados, tiene en cuenta los peligros "significativos" descritos en el capitulo 4 y
especifica las medidas de seguridad necesarias tanto para el operador como para cualquier otra
persona expuesta.

NOTA 2 Se establecen como peligros "significativos"”, aquellos que se identifican y tratan en esta norma europea en el
momento de su publicacidn.

Esta norma también se aplica a aquellas prensas que trabajan de forma aislada y sin dispositivos
auxiliares, las cuales pueden servir de modelo para el disefio de maquinas que vayan a ser integradas
en una linea de produccién automatica.

Esta norma cubre todas aquellas maquinas que ejercen fuerza de manera mecanica para cortar,
moldear o trabajar metales en frio y otro tipo de metales laminados, mediante el uso de herramientas
o troqueles que operan por medio de correderas, y que varian en tamafio desde las mas pequefias con
alta velocidad y un solo operador que producen piezas mas reducidas, hasta aquellas mas grandes y
que operan de manera mas lenta entre varios operadores y que producen piezas de gran tamafio.
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Esta norma no se aplica a aquellas maquinas cuyo objeto principal de disefio es:
a) corte de las chapas con cizalla o guillotina;

b) unidn de elementos, por ejemplo, por remachado, grapado o punteado;

c) plegado o doblado;

d) enderezado;

e) punzonado con torreta revolver;

f) extrusion;

g) forjado o estampado;

h) compactacién de polvo metalico;

i) maquinas disefladas pasa uso exclusivo en operaciones de punzonado para perfiles, por ejemplo
para la industria de la construccion;

j) soldadura por puntos;

k) doblado de tubos;

1) trabajo con martillo neumatico.

Esta norma no cubre aquellos peligros derivados del uso de las prensas en atmésferas explosivas.

Esta norma contiene los requisitos de seguridad relacionados con el uso de sistemas electrdénicos
programables (PES) y los sistemas neumaticos programables (PPS).

Esta norma no es aplicable a las maquinas fabricadas antes de la fecha de publicacién de este
documento.

Esta norma trata todos los peligros significativos, situaciones y sucesos peligrosos aplicables a las
prensas y sus dispositivos auxiliares destinados a trabajar metales en frio o materiales formados
parcialmente por metales frios (véase el capitulo 4). Esta norma proporciona los requisitos de
seguridad para prensas y esta prevista para ser utilizada conjuntamente con otras partes de la Norma
ISO 16092.

Los peligros especificos tratados en esta norma se aplican a las prensas hidraulicas segin se define en
las Normas ISO 16092-2, ISO 16092-3 e ISO 16092-4.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la udltima edicién (incluida cualquier
modificacion de esta).

[SO 230-5:2000, Test code for machine tools. Part 5: Determination of the noise emission.

ISO 7731, Ergonomia. Sefiales de peligro para lugares ptiblicos y lugares de trabajo. Sefiales actisticas de
peligro.
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ISO 4413:2010, Transmisiones hidrdulicas. Reglas generales y requisitos de seguridad para los sistemas y
sus componentes.

ISO 4414:2010, Transmisiones neumadticas. Reglas generales y requisitos de seguridad para los sistemas
Y sus componentes.

ISO 11428, Ergonomics. Visual danger signals. General requirements, design and testing.

ISO 12100:2010, Seguridad de las mdquinas. Principios generales para el disefio. Evaluacion del riesgo y
reduccion del riesgo.

ISO 13732-1:2006, Ergonomia del ambiente térmico. Métodos para la evaluacion de la respuesta
humana al contacto con superficies. Parte 1: Superficies calientes.

ISO 13849 (todas las partes), Seguridad de las mdquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la
seguridad.

ISO 13850, Seguridad de las mdquinas. Funcién de parada de emergencia. Principios para el disefio.

ISO 13851:2002, Seguridad de las mdquinas. Dispositivos de mando a dos manos. Aspectos funcionales y
principios para el diseno.

[SO 13854:1996, Seguridad de las mdquinas. Distancias minimas para evitar el aplastamiento de partes
del cuerpo humano.

ISO 13855:2010, Seguridad de las mdquinas. Posicionamiento de los protectores con respecto a la
velocidad de aproximacién de partes del cuerpo humano.

ISO 13857:2008, Seguridad de las mdquinas. Distancias de seguridad para impedir que se alcancen
zonas peligrosas con los miembros superiores e inferiores.

ISO 14119:2013, Seguridad de las mdquinas. Dispositivos de enclavamiento asociados a resguardos.
Principios para el disefio y la seleccién.

ISO 14120:2015, Seguridad de las mdquinas. Resguardos. Requisitos generales para el disefio y
construccién de resguardos fijos y méviles.

ISO 14122 (todas las partes), Sequridad de las mdquinas. Medios de acceso permanentes a mdquinas.

ISO/TR 11688-1, Actistica. Prdctica recomendada para el disefio de mdquinas y equipos de bajo nivel de
ruido. Parte 1: Planificacion.

IEC 60204-1:2016, Seguridad de las mdquinas. Equipo eléctrico de las mdquinas. Parte 1: Requisitos
generales.

IEC 60947-5-8, Aparamenta de baja tension. Parte 5-8: Aparatos y elementos de conmutacién para
circuitos de mando. Interruptores de mando de validacion de tres posiciones.

[EC 61496-1:2012, Seguridad de las mdquinas. Equipos de proteccion electrosensibles. Parte 1:
Requisitos generales y ensayos.
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IEC 61496-2:2013, Seguridad de las mdquinas. Equipos de proteccién electrosensibles. Parte 2:
Requisitos particulares para equipos que utilizan dispositivos de proteccién opto-electronicos activos
(AOPDs).

IEC 61496-3, Seguridad de las mdquinas. Equipos de proteccién electrosensibles. Parte 3: Requisitos

particulares para equipos que utilizan dispositivos opto-electrénicos activos sensibles a las reflexiones
difusas (AOPDDR).
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