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UNE-EN ISO 22825

Ensayo no destructivo de soldaduras

Ensayo por ultrasonidos

Ensayo de soldaduras en aceros austeniticos y aleaciones base de niquel
(IS0 22825:2017)

Non-destructive testing of welds. Ultrasonic testing. Testing of welds in austenitic steels and nickel-
based alloys (1SO 22825:2017).

Essais non destructif des assemblages soudés. Controle par ultrasons. Controle des soudures en aciers
austénitiques et en alliages a base nickel (1SO 22825:2017).

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 22825:2017, que
a su vez adopta la Norma Internacional ISO 22825:2017.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 22825:2012.
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1 Objetoy campo de aplicacion

Esta norma especifica la sistematica a seguir para el desarrollo de procedimientos para el ensayo
mediante ultrasonidos de las siguientes soldaduras:

soldaduras en aceros inoxidables;

soldaduras en aleaciones base niquel;

soldaduras en aceros duplex;

soldaduras de metales diferentes;

soldaduras austeniticas.

El objeto de estos ensayos puede ser muy diferente, por ejemplo:
- para la evaluacion del nivel de calidad (fabricacidn);

- parala deteccion de discontinuidades especificas inducidas en servicio.

En esta norma no se incluyen los niveles de aceptacion, pero pueden aplicarse de acuerdo con el
campo de aplicacion del ensayo (véase 4.1).

Los requisitos de esta norma son aplicables tanto para ensayos manuales como mecanizados.

2 Normas para consulta

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la udltima ediciéon (incluida cualquier
modificacion de esta).

ISO 5577, Ensayos no destructivos. Ensayos por ultrasonidos. Terminologia.

ISO 7963, Ensayos no destructivos. Examen por ultrasonidos. Especificaciones para el bloque de
calibracién N 2.

ISO 9712, Ensayos no destructivos. Cualificacién y certificacion del personal que realiza ensayos no
destructivos.

EN 12668-1, Ensayos no destructivos. Caracterizacion y verificaciéon del equipo de examen por
ultrasonidos. Parte 1: Aparatos.

EN 12668-2, Ensayos no destructivos. Caracterizacion y verificacion del equipo de examen por
ultrasonidos. Parte 2: Palpadores.
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EN 12668-3, Ensayos no destructivos. Caracterizacién y verificacion del equipo de examen por
ultrasonidos. Parte 3: Equipo completo.

ISO 17635, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Reglas generales para los materiales metdlicos.
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