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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los métodos para determinar la tenacidad a la fractura en términos de 
factor de intensidad de tensiones (K) desplazamiento de los flancos de la grieta o CTOD (δ) y 
equivalente experimental de la integral J para soldaduras en materiales metálicos (J). 
 
Este documento complementa a la Norma ISO 12135, que cubre todos los aspectos del ensayo de la 
tenacidad a la fractura del metal base y que necesita usarse junto con este documento. Este documento 
describe métodos para determinar los valores puntuales de la tenacidad a la fractura. No se debería 
considerar como una manera de obtener una curva-R válida (curva de resistencia al crecimiento de la 
grieta). Sin embargo, los métodos de preparación de probetas descritos en este documento se podrían 
emplear de forma válida para la determinación de curvas-R para soldaduras. Los métodos usan 
probetas con grietas previamente generadas por fatiga en los que se ha hecho una entalla, tras el 
soldeo, en un área objetivo concreta en la soldadura. Se describen los métodos para evaluar la 
idoneidad de la soldadura para la ubicación de la entalla en el área objetivo, la cual se puede situar 
bien en el metal de soldadura o bien en la zona afectada térmicamente (ZAT), y también, cuando sea 
apropiado, para evaluar la eficacia de las grietas por fatiga al muestrear estas áreas. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 12135:2016, Metallic materials. Unified method of test for the determination of quasistatic fracture 
toughness. 
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