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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento ofrece las medidas y requisitos de seguridad para máquinas seccionadoras de table-
ros verticales estacionarias con carga y descarga manual, en adelante denominadas “máquinas”. 
 
NOTA 1 En la carga manual, el operador coloca la pieza directamente sobre el soporte, sin ningún dispositivo de carga inter-

medio para recibir y transferir la pieza desde el operador hasta la posición de corte. En la descarga manual, el operador 
quita la pieza directamente del soporte, sin ningún dispositivo intermedio de descarga para transferir la pieza desde 
la posición de corte hasta el operador. 

 
Este documento se ocupa de todos los peligros significativos, situaciones y sucesos peligrosos enume-
rados en el capítulo 4, relacionados con las máquinas, cuando se usan, ajustan y mantienen según lo 
previsto y en las condiciones previstas por el fabricante, incluyendo un mal uso razonablemente previ-
sible. También han sido tenidas en cuenta las fases de transporte, montaje, desmantelamiento, inutili-
zación y desguace. 
 
NOTA 2 Para peligros relevantes pero no significativos, por ejemplo bordes afilados de la estructura de la máquina, véase la 

Norma ISO 12100:2010. 

 
Este documento también es aplicable a máquinas equipadas con uno o más de los siguientes disposi-
tivos/unidades de trabajo adicionales, cuyos peligros han sido abordados: 
 
– un dispositivo de alimentación integrado; 
 
– un dispositivo para la incisión; 
 
– un dispositivo de corte en ángulo; 
 
– un dispositivo de soporte intermedio; 
 
– topes programables para cortes verticales paralelos; 
 
– un dispositivo para ranurado con una anchura máxima de 20 mm en una pasada utilizando una fresa; 

y 
 
– un empujador de tableros. 
 
Las máquinas son diseñadas para cortar tableros constituidos por: 
 
a) madera sólida; 
 
b) materiales con características físicas similares a la madera (véase 3.2 de la Norma 

ISO 19085-1:2017); 
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c) materiales compuestos con el núcleo constituido de, por ejemplo, poliuretano o materiales mine-
rales laminados con aleaciones ligeras; 

 
d) materiales compuestos con matriz polimérica y materiales reforzados termoplásticos/termo-

estables/elastoméricos; y 
 
e) tableros de yeso, tableros de fibras aglomeradas con yeso; 
 
Este documento no se aplica a máquinas: 
 
– con vigas de presión y unidades de aserrado montadas detrás del soporte de la pieza; 
 
– en las que los carriles de guía sobre los cuales se mueve verticalmente la unidad de aserrado están 

fijados en el bastidor de la máquina y el corte horizontal sólo puede ser realizado por avance 
manual del tablero; 

 
– diseñadas sólo para el corte en dirección vertical; 
 
– que son desplazables; 
 
– que realizan automáticamente dos o más ciclos de corte secuencialmente; 
 
– adecuadas para su uso en atmósferas potencialmente explosivas; y 
 
– fabricadas antes de la fecha de su publicación. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier modifica-
ción de esta). 
 
ISO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools. Operating conditions for woodworking machines. 
 
ISO 12100:2010, Seguridad de las máquinas. Principios generales para el diseño. Evaluación del riesgo y 
reducción del riesgo. 
 
ISO 13849-1:2015, Seguridad de las máquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad. 
Parte 1: Principios generales para el diseño. 
 
ISO 13857:2008, Seguridad de las máquinas. Distancias de seguridad para impedir que se alcancen zonas 
peligrosas con los miembros superiores e inferiores. 
 
ISO 19085-1:2017, Máquinas para trabajar la madera. Seguridad. Parte 1: Requisitos comunes. 
 
EN 847-1:2013, Herramientas para trabajar la madera. Requisitos de seguridad. Parte 1: Herramientas 
de fresado, hojas de sierras circulares. 
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