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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta parte de la Norma ISO 7500 especifica la calibración y la verificación de las máquinas de ensayo 
de tracción/compresión. 
 
La verificación consiste en: 
 
– una inspección general de la máquina de ensayo, incluyendo sus accesorios para la aplicación de 

fuerza; 
 
– una calibración del sistema de medida de fuerza de la máquina de ensayo; 
 
– una confirmación de que las propiedades de funcionamiento de la máquina de ensayo alcanzan los 

límites indicados para un clase especificada. 
 
NOTA Esta parte de la Norma ISO 7500 se refiere a la calibración estática y a la verificación de los sistemas de medida de 

fuerza no siendo los valores de calibración necesariamente válidos para las aplicaciones de gran velocidad o de 
ensayos dinámicos. En la bibliografía se proporciona información adicional relativa a los efectos dinámicos. 

 

AVISO – Algunos de los ensayos especificados en esta parte de la Norma ISO 7500 implican el 
uso de procesos que podrían conllevar a una situación peligrosa. 
 
 

2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta 
indispensables para la aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 376, Materiales metálicos. Calibración de los instrumentos de medida de fuerza utilizados para la 
verificación de las máquinas de ensayo uniaxial. 
 
 


	Norma Española
	UNE-EN ISO 7500-1
	1 Objeto y campo de aplicación
	2 Normas para consulta

