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UNE-EN ISO 2082 
 
Recubrimientos metálicos y otros recubrimientos inorgánicos 
Recubrimientos electrolíticos de cadmio con tratamientos adicionales sobre hierro 
o acero 
(ISO 2082:2017) 

Metallic and other inorganic coatings. Electroplated coatings of cadmium with supplementary 
treatments on iron or steel (ISO 2082:2017). 

Revêtements métalliques et autres revêtements inorganiques. Dépôts électrolytiques de cadmium avec 
traitements supplémentaires sur fer ou acier (ISO 2082:2017). 

Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN ISO 2082:2017, que a 
su vez adopta la Norma Internacional ISO 2082:2017. 
 
Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN ISO 2082:2010. 
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1 Objeto y campo de aplicación 

Este documento especifica los requisitos de los recubrimientos electrolíticos de cadmio con 
tratamientos suplementarios sobre hierro y acero. Incluye la información que el comprador 
suministrará al vendedor, y describe los requisitos del recubrimiento, incluyendo aquellos para los 
tratamientos térmicos previos y posteriores a la aplicación del recubrimiento electrolítico. 
 
No es aplicable a los recubrimientos: 
 
– sobre láminas, tiras o cables en su forma semielaborada; 
 
– sobre resortes cuyas espiras se toquen; o 
 
– para otros propósitos distintos a los de protección, lubricación intrínseca, ductilidad, conductividad 

eléctrica y baja resistencia de contacto. 
 
Este documento no especifica los requisitos del estado superficial del metal base previos a la 
aplicación del recubrimiento electrolítico de cadmio. 
 
El espesor del recubrimiento que puede aplicarse a los componentes roscados puede estar limitado 
por los requisitos dimensionales, incluyendo la clase o el ajuste. 
 
En el anexo C se proporciona información adicional sobre la resistencia contra la corrosión, el 
enjuague y el secado, procesamiento de piezas a bombo y tinte de las capas de conversión crómica. 
 
 

2 Normas para consulta 

En el texto se hace referencia a los siguientes documentos de manera que parte o la totalidad de su 
contenido constituyen requisitos de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluida cualquier 
modificación de esta). 
 
ISO 1463, Recubrimientos metálicos y capas de óxido. Medida del espesor. Método de corte micrográfico. 
 
ISO 2064, Recubrimientos metálicos y otros recubrimientos no orgánicos. Definiciones y principios 
concernientes a la medida del espesor. 
 
ISO 2080, Recubrimientos metálicos e inorgánicos. Tratamiento superficial, recubrimientos metálicos e 
inorgánicos. Vocabulario. 
 
ISO 2177, Recubrimientos metálicos. Medida del espesor de recubrimiento. Método culombimétrico por 
disolución anódica. 
 
ISO 2178, Recubrimientos metálicos no magnéticos sobre metal base magnético. Medida del espesor del 
recubrimiento. Método magnético. 
 
ISO 2819, Recubrimientos metálicos sobre base metálica. Depósitos electrolíticos y depósitos por vía 
química. Lista de los diferentes métodos de ensayo de adherencia. 
 
ISO 3497, Recubrimientos metálicos. Medición del espesor del recubrimiento. Métodos por 
espectrometría de rayos X. 
 
ISO 3543, Recubrimientos metálicos y no metálicos. Medida del espesor. Método por retrodifusión de 
rayos beta. 
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ISO 3613, Recubrimientos metálicos y otros recubrimientos inorgánicos. Recubrimientos de conversión 
crómica sobre cinc, cadmio, aleaciones de aluminio-cinc y aleaciones de cinc-aluminio. Métodos de 
ensayo. 
 
ISO 4518, Recubrimientos metálicos. Medición del espesor. Método perfilométrico. 
 
ISO 4519:1980, Recubrimientos metálicos electrolíticos y acabados asociados. Procedimientos de 
muestreo para control por atributos. 
 
ISO 9227, Ensayos de corrosión en atmósferas artificiales. Ensayos de niebla salina. 
 
ISO 9587, Metallic and other inorganic coatings. Pretreatment of iron or steel to reduce the risk of 
hydrogen embrittlement. 
 
ISO 9588, Metallic and other inorganic coatings. Post-coating treatments of iron or steel to reduce the 
risk of hydrogen embrittlement. 
 
ISO 10289 Métodos de ensayo de corrosión de recubrimientos metálicos y no orgánicos sobre sustratos 
metálicos. Clasificación de probetas y piezas de protección sometidas a ensayos de corrosión. 
 
ISO 10587, Metallic and other inorganic coatings. Test for residual embrittlement in both metallic-coated 
and uncoated externally-threaded articles and rods. Inclined wedge method. 
 
ISO 15724, Metallic and other inorganic coatings. Electrochemical measurement of diffusible hydrogen in 
steels. Barnacle electrode method. 
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