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UNE-EN ISO 9606-1

Cualificacién de soldadores

Soldeo por fusién

Parte 1: Aceros

(IS0 9606-1:2012 incluido Cor 1:2012 y Cor 2:2013)

Qualification testing of welders. Fusion welding. Part 1: Steels (1SO 9606-1:2012 including Cor 1:2012
and Cor 2:2013).

Epreuve de qualification des soudeurs. Soudage par fusion. Partie 1: Aciers (1SO 9606-1:2012, y
compris Cor 1:2012 et Cor 2:2013)

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 9606-1:2017, que a
su vez adopta las Normas Internacionales ISO 9606-1:2012, ISO 9606-1:2012/Cor 1:2012 e
IS0 9606-1:2012/Cor 2:2013
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1 Objetoy campo de aplicacion

Esta parte de la Norma ISO 9606 especifica los requisitos para la prueba de cualificacién de soldadores
para el soldeo por fusién de aceros.

Proporciona una serie de reglas técnicas para una prueba de cualificacién sistematica del soldador,
permitiendo que tales cualificaciones sean uniformemente aceptadas independientemente del tipo de
producto, localizacién y persona u organismo examinador.

Cuando se cualifican soldadores se hace hincapié en la destreza del soldador para manipular
manualmente el electrodo, pistola de soldeo o soplete y, de ese modo, realizar una soldadura de
calidad aceptable.

Los procesos de soldeo a los que se hace referencia en esta parte de la Norma ISO 9606 incluyen
aquellos procesos de soldeo por fusion denominados manuales o parcialmente mecanizados. Esta
norma no cubre los procesos de soldeo automaticos o totalmente mecanizados.

NOTA Para tales procesos véase la Norma ISO 14732 (101,

2 Normas para consulta

Las normas que a continuacion se indican son indispensables para la aplicacion de esta norma. Para las
referencias con fecha, sélo se aplica la edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la tltima
edicion de la norma (incluyendo cualquier modificacidn de ésta).

ISO 857-1, Welding and allied processes. Vocabulary. Part 1: Metal welding processes.

ISO 3834-2, Requisitos de calidad para el soldeo por fusién de materiales metdlicos. Parte 2: Requisitos
de calidad completos.

ISO 3834-3, Requisitos de calidad para el soldeo por fusion de materiales metdlicos. Parte 3: Requisitos
de calidad normales.

ISO 4063, Soldeo y técnicas conexas. Nomenclatura de procesos y niimeros de referencia.

ISO 5173, Ensayos destructivos en soldaduras metdlicas. Ensayo de doblado.

ISO 5817, Soldeo. Uniones soldadas por fusion en acero, niquel, titanio y sus aleaciones (excluido el soldeo
por haz de electrones). Niveles de calidad para las imperfecciones.

ISO 6947, Soldaduras. Posiciones de trabajo. Definicion de los dngulos de pendiente y de rotacién.
ISO 9017, Ensayos destructivos de soldaduras de materiales metdlicos. Ensayo de rotura.

ISO/TR 15608, Soldeo. Directrices para el sistema de agrupamiento de materiales metdlicos.
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ISO 15609-1, Especificacion y cualificacién de los procedimientos de soldeo para los materiales metdlicos.
Especificacion del procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco.

ISO 15609-2, Especificacién y aprobacion del procedimiento de soldeo para materiales metdlicos.
Especificacion del procedimiento de soldeo. Parte 2: Soldeo por gas.

ISO 17636 (todas las partes), Ensayo no destructivo de soldaduras. Ensayo radiogrdfico.
ISO 17637, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Examen visual de uniones soldadas por fusion.

ISO/TR 25901:2007, Welding and related processes. Vocabulary.
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