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UNE-EN 50052

Aparamenta de alta tensiéon
Envolventes de aleacién de aluminio fundido con gas

High-voltage switchgear and controlgear. Gas-filled cast aluminium alloy enclosures.

Enveloppes moulées en alliage d'aluminium pour les appareillages a haute tension sous pression de
gaz.

Esta norma es la version oficial, en espaifiol, de la Norma Europea EN 50052:2016.

Esta norma anulara y sustituira a las Normas UNE 21852:1989, UNE 21852/1M:1993,
UNE 21852/2M:1996 y UNE 21852:1989/2M:1996 Erratum:2007 antes de 2019-09-13.
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1.1  Objeto y campo de aplicacion (Scope)

Esta norma europea se aplica a las envolventes de aleacion de aluminio presurizado con aire seco, con
gases inertes, como por ejemplo el hexafluoruro de azufre o el nitrégeno o una mezcla de estos gases,
empleados en instalaciones interiores o exteriores con aparamenta de alta tensién superior a 1 kV,
donde el gas se utiliza principalmente como dieléctrico y/o por su propiedades de extincién de arco
con tensiones asignadas

- superiores a 1 kV y hasta 52 kV (inclusive), y con envolventes con gas cuya presion de disefio sea
superior a 300 kPa de presidon relativa (manométrica);

- ycon una tensién asignada superior a 52 kV.

Las envolventes se componen de equipos eléctricos no necesariamente limitados a los siguientes
ejemplos:

- interruptor automatico;
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- interruptor-seccionador;

- seccionador;

- seccionador de puesta a tierra;

- transformador de intensidad;

- transformador de tension;

- pararrayos;

- embarrado y conexiones;

- etc

El campo de aplicacion también incluye a las envolventes de componentes presurizados, tales como la

camara central del tanque vivo, la aparamenta, los transformadores de corriente con aislamiento de
gas, etc.

1.2 Normas para consulta

Los documentos indicados a continuacion, en su totalidad o en parte, son normas para consulta
indispensables para la aplicacién de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la
edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la dltima ediciéon (incluyendo cualquier
modificacion de ésta).

EN 10204, Productos metdlicos. Tipos de documentos de inspeccién.

EN 12258-1:2012, Aluminio y aleaciones de aluminio. Términos y definiciones. Parte 1: Términos
generales.

EN 50064, Envolventes de aluminio y de aleacion de aluminio laminado para la aparamenta de alta
tension bajo gas a presion.

EN 62271-1:2008, Aparamenta de alta tensién. Parte 1: Especificaciones comunes. (IEC 62271-1:2007).

EN 62271-203:2012, Aparamenta de alta tension. Parte 203: Aparamenta bajo envolvente metdlica con
aislamiento gaseoso para tensiones asignadas superiores a 52 kV. (IEC 62271-203:2011).

EN ISO 898 (series), Caracteristicas mecdnicas de los elementos de fijacién de acero al carbono y de
acero aleado.

EN ISO 6520-1:2007, Soldeo y técnicas afines. Clasificacion de las imperfecciones geométricas en los
materiales metdlicos. Parte 1: Soldeo por fusion (ISO 6520-1:2007).

EN ISO 9712, Ensayos no destructivos. Cualificacion y certificacion del personal que realiza ensayos no
destructivos (1S0 9712).

EN ISO 15614-4, Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metdlicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 4: Soldeo de acabado de fundiciones de aluminio.
(IS0 15614-4).
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