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Fabricacidén aditiva

Principios generales

Parte 3: Caracteristicas principales y métodos de ensayo correspondientes
(ISO 17296-3:2014)

Additive manufacturing. General principles. Part 3: Main characteristics and corresponding test
methods (1SO 17296-3:2014).

Fabrication additive. Principes généraux. Partie 3: Principales caractéristiques et méthodes d'essai
correspondantes (1SO 17296-3:2014).

Esta norma es la version oficial, en espanol, de la Norma Europea EN ISO 17296-3:2016,
que a su vez adopta la Norma Internacional ISO 17296-3:2014.
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1 Objetoy campo de aplicacion

Esta parte de la Norma ISO 17296 engloba los principales requisitos aplicados a los ensayos de piezas
fabricadas mediante procesos de fabricacion aditiva.

Esta parte de la Norma ISO 17296

- especifica las principales caracteristicas de calidad de las piezas,

- especifica los procedimientos apropiados de ensayos, y

- recomienda el alcance y el contenido de los acuerdos de ensayos y suministro.

Esta parte de la Norma ISO 17296 esta dirigida a fabricantes de maquinas, suministradores de mate-
rias primas, usuarios de maquinas, proveedores de piezas y clientes para facilitar la comunicacion

sobre las principales caracteristicas de calidad. Se aplica cuando se utilicen procesos de fabricacion
aditiva.

2 Normas para consulta

Los documentos indicados a continuacién, en su totalidad o en parte, son normas para consulta indis-
pensables para la aplicacion de este documento. Para las referencias con fecha, sélo se aplica la ediciéon
citada. Para las referencias sin fecha se aplica la dltima edicion (incluyendo cualquier modificacién de
ésta).

ISO 17296-1, Additive manufacturing. General principles. Part 1: Terminology.?

ISO/ASTM 52915, Standard specification for additive manufacturing file format (AMF) Version 1.1.

1) Pendiente de publicacion.
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